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Regalanlagen fiur die Werkzeuglagerung
fur einen sicheren und rationellen Werkzeugwechsel

Einsatz

Die Regalanlagen mit speziellen Rollenbahnen
oder Kugeltischen ermoglichen dem Anwen-
der einen sicheren, kraft- und zeitsparenden
Wechsel von schweren Werkzeugen.
Montierte Andockhaken bzw. Andockleis-
ten an der Regalanlage ermoglichen ein
positionsgenaues und sicheres Andocken. Ein
zusétzlicher mechanischer Sicherungsbolzen
oder -leiste als Absturzsicherung wird nach
dem Andocken automatisch aktiviert, so dass
kein Werkzeug nach erfolgter Einlagerung un-
beabsichtigt herausrollen kann.

Auslegung und weitere technische Details im
Projektverlauf und nach kundenindividuellen
Anforderungen.

Bitte fragen Sie bei uns an!

Spannen und
Positionieren
in der Presse

Werkzeugtransport mit Werkzeug-Wechselwagen
des Typ RW 500 bis RWA 4000

Vorteile

@ Sichere, kraftschonende und verschleil3freie
Werkzeuglagerung

@ Zeitsparender Werkzeugwechsel

@ Hohe Sicherheit durch Andockstation und
halbautomatisch, gesicherte Frontleisten oder
Sicherheitsbolzen als Absturzssicherung an
der Vorderseite

@ Optimale Ubergabehéhe in die Regalanlage
und Wechselwagen

@ Optimiert fir ROEMHELD Werkzeug-
Wechselwagen

Anwendungsbeispiele

Werkzeug-Wechselwagen RW 500
mit halbautomatischem Andockhaken und
Sicherheitsbolzen

Beschreibung

Der Werkzeug-Wechselwagen wird an der
Vorderseite des Regals in die Aufnahmehaken
oder Frontleiste eingehangt.

Das Absenken der Sicherheitsleiste bzw. des
Sicherheitsbolzens erfolgt dabei erst durch das
erfolgreiche Andocken an die Regalvordersei-
te.

Der Tisch am Wechselwagen ist mit Kugel-
einsatzen oder Kugelleisten ausgestattet, wel-
che ein manuelles oder halbautomatisches
Einschieben der Werkzeuge erleichtert. In der
Regalanlage befinden sich wahlweise Rollen-
bahnen oder Kugeltische.

Wenn der Werkzeug-Wechselwagen die An-
dockhaken verlasst, werden Sicherheitsleiste
bzw. Sicherheitsbolzen an der Regalanlage ak-
tiviert und das Werkzeug ist gegen herausfallen
gesichert.

Werkzeug-Wechselwagen RWA 4000
mit Andockleiste und Zug-Schubkette

Regalfach mit Kugeltisch
und Andockleiste

Regalfach mit Rollenbahnen
und Andockleiste
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Regalanlagen fiir Werkzeug-Wechselwagen RW 500

Ausfiihrung fiir Werkzeug-Wechselwagen RW 500 Werkzeug-Wechselwagen RW 500
Regalanlage mit Rollenbahnen oder Kugeltisch. Am Regal mit Andockhaken, mechanischer siehe Katalogblatt WZ 8.8900
Passendes Andocksystem fUr einen Werk- Sperre und Endanschlag hinten.

zeug-Wechselwagen der BaugréBe RW 500

fir Werkzeuggewichte bis 500 kg.
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Mindestabstand der Werkzeuge: 285 mm (Aufnahme Tisch) Min. Einfahrhéhe
200 mm Hub = 578,5 mm .
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Gefederte Sperre, wird durch den Zubehdr: Andockhaken
Werkzeug-Wechselwagen beim

Andocken an das Regal entriegelt

Alle Abmessungen in [mm]

Werkzeug-
Wechselwagen
RW 500

Zubehor

Andockhaken (1 Satz = 2 Stiick)

zur Arretierung des Werkzeug-Wechselwagens
Bestell-Nr. 789130001
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Ma = 120 Nm 1,5 mm Uber Maschinentisch
2 Aktueller Stand unter wz.roemheld.de Rémheld GmbH

WZ 8.8910/ 6-23 Anderungen vorbehalten



Regalanlagen fur Werkzeug-Wechselwagen RW 1000

Ausfuhrung fir Werkzeug-Wechselwagen RW 1000 Werkzeug-Wechselwagen RW 1000
Regalanlage mit Rollenbahnen oder Kugeltisch. Am Regal mit Andockhaken, mechanischer siehe Katalogblatt WZ 8.8901
Passendes Andocksystem fur einen Werkzeug- Sperre und Endanschlag hinten. Die Feldbrei-
Wechselwagen der BaugroBe RW 1000 fir ten, Regaltiefen und Anzahl Rollenbahnen wer-
Werkzeuggewichte bis 1.000 kg. den entsprechend der Werkzeuge nach Kun-

denwunsch geliefert.
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Mindestabstand der Werkzeuge: 515 mm (Aufnahme Tisch) o !
* Min. Einfahrhéhe
(in 50 mm Schritten verstellbar)
Entriegelung der Sperre
Uber Federstift
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Gefederte Sperre, wird durch den Zubehor: Andockhaken
Werkzeug-Wechselwagen beim (siehe Seite 2)
Andocken an das Regal entriegelt

Werkzeug-
We;‘w?{‘)’z%ge“ Alle Abmessungen in [mm]

Darstellung unterschiedlicher Aufbau-
moglichkeiten und Einfahrhéhen

Rémheld GmbH Aktueller Stand unter wz.roemheld.de 3
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Regalanlagen fur Werkzeug-Wechselwagen RWA 1600 und RWA 4000

Ausfiihrung fur Werkzeug-Wechselwagen
Regalanlage mit Rollenbahnen. Passendes
Andocksystem fur einen Werkzeug-Wechsel-
wagen der Baugrée RWA 1600 oder 4000 fur
Werkzeuggewichte bis 4.000 kg.

Am Regal mit Andockleiste, mechanischer
Sperre und Endanschlag hinten. Option mit

RWA 1600 und RWA 4000

Auflageblechen fUr die Verwendung einer
Zug-Schubkette vom Wechselwagen.
Die Feldbreiten, Regaltiefen und Anzahl der
Rollenbahnen werden entsprechend der Werk-
zeuge nach Kundenwunsch geliefert.

Option: Paletten-Lagerplatz
(nur in oberster Ebene mdoglich)

Lichte Weite

Werkzeug-Wechselwagen RWA 1600
siehe Katalogblatt WZ 8.8902

Werkzeug-Wechselwagen RWA 4000
max. Tragfahigkeit 4.000 kg auf Anfrage

* Min. Einfahrhéhe bei Verwendung von RWA 1600 = 250 mm
**Min. Einfahrhéhe bei Verwendung von RWA 4000 = 520 mm

70  Beispielhafte Darstellung einer méglichen
r Aufteilung der Rollenbahnen
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Option:
T-Trager zur Lastverteilung

Option:

Auflageflache fur Aufschubbalken
einer moglichen Zug-Schubkette

122 Regaltiefe Option: Zug-Schubkette
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Option: Olwanne

OK Rolle

Option: Rammschutz

gesicherte Frontleiste,
federbetatigt
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Andockleiste am Regal
889130023

Zubehor

Andockleisten

Um die exakte Einschubhhe am Regal einfach
zu erreichen, muss die Hubplattform und die

Regalanlage mit einer Andockleisten versehen
werden.

Andockleisten
zur Befestigung am Wechselwagen
L =1150 mm

Alle Abmessungen in [mm]

Andockleiste zur Befestigung am
Wechselwagen, anschraubbar

15

Bestell-Nr. 889130022

Andockleisten

50

zur Befestigung am Regal
L =576 mm

Bestell-Nr. 889130023

=

Andockleiste zur Befestigung
am Regal, anschraubbar
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Sonderausfiihrungen fir Kranentnahme

Schwerlastauszug

Die Schwerlastausziige sind rollengefthrt und
fr Traglasten bis 1.500 kg bei Teilauszligen
oder 1.200 kg bei Vollausziigen geeignet.
Einzelne Werkzeuge koénnen sicher und be-
dienerfreundlich mit einem Kran von oben aus
dem Regalfach entnommen und bis zu einer
Ubergabestation fir einen Werkzeugwechsel
transportiert werden.
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Rollbodenanlage

Mit Rollbodenanlagen kénnen schwere Werk-
zeuge (bis 3.000 kg manuell, groBere Trag-
fahigkeiten mit elektrischen Antrieben) bequem
mit einem Kran oder Stapler von oben auf den
Bdden eingelagert werden.

Die Seitenflihrungen kénnen starr angebracht
sein. Bei beengten Platzverhaltnissen, z.B. an
Fahrwegen, kdnnen die Seitenfihrungen auch
an die Rollbodenanlagen angeklappt werden.

Boden ausgefahren
‘ ﬁ

i \

Boden eingefahren (Draufsicht)

Schwerlastauszlige werden mit Einzelverrie-
gelungen ausgeliefert. Ublicherweise werden
diese links einseitig angesetzt.

Je nach Tragfahigkeit und Auszugstiefe werden
verschiedene Profilstarken verwendet.

Die MaBe werden nach Kundenanforderung
festgelegt.
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Werkzeuglager mit Vollauszigen

max. = Regaltiefe - 100

I

Die Fachebene kann je nach Anforderung
mit glattem Blechbelag, mit Randern als Ol-
auffangwanne in beliebiger Hohe ein- oder
mehrseitig, mit Zentrierecken, Zentrierschienen
oder als Gitterrost ausgestattet werden.

Werkzeuglager mit seitlich einklappbaren
Seitenfuhrungen

Romheld GmbH
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