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Eléments de serrage pivotant a traction
double effet, avec angle de pivotement de 90° et contrdle de position
pression de fonctionnement maxi. 400 bars

Application

Les éléments de serrage pivotant a traction
sont utilisés sur presses et sur poingonneuses
a cadence rapide. Grace a leur construction
compacte, elles sont particulierement indiqués
en cas d‘espace réduit.

Données techniques

Force de serrage a 400 bars  [kN] 30,4
Pression de 400
fonctionnement maxi. [oars]

Course [mm] 30
Débit maxi. [cm¥s] 15
Consommation d’huile rentrer — [cm®] 24
Consommation d’huile sortir ~ [cm?] 15
Poids [ka] 2

avec contrble de position
pneumatique de la position

de serrage Réf. 1833010
avec controle de position
inductif Réf. 1833013

Avantages

@ Parfaitement approprié pour le montage
ultérieur

Tige de traction rentrée
Angle de pivotement 0°

T o
@ Transmission de force idéale P
@ Construction compacte é
@ Utilisation optimale des surfaces de la table
et du coulisseau
@ Serrage possible aux emplacements |
difficilement accessibles 263 ~
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Description !
L'élément de serrage pivotant a traction se com- | S
pose d‘un vérin a piston creux et d‘un vérin pivotant. !
La tige de traction montée dans le vérin a piston 1
creux pivote au moyen d‘une crémaillere et de :@‘%}4@9
cannelures. La position de serrage est controlée ;
) B N — I
de facon pneumatique. "_rq;}_”
Un contréle au moyen de détecteurs de proximité !
inductifs est disponible en option. ‘
Tige de traction sortie de 30 mm
Angle de pivotement 90°
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Connexions :

A : Pivoter

B : Sortir

C : Rentrer / serrer
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Fonctionnement

Commande

La commande par valves est représentée dans
le schéma hydraulique. Les valves ont diffé-
rentes positions repos afin d’éviter une chute
de pression en cas de panne de courant. Ceci
est assuré par le clapet anti-retour sur la ligne
P de Y2.

Remarque importante !

Laligne P de la valve Y1 ne doit pas étre équipée
d‘un clapet anti-retour car, pendant le retour, la
pression est appliquée sur les deux cétés du
piston (systeme différentiel).

Sinon, du fait des différentes surfaces du piston,
la pression pourrait étre augmentée et dépas-
serait ainsi la pression de service admissible.

Séquence selon le diagramme

de fonctionnement:

1. Position rentrée
Y1 est activée, Y2 et Y3 sont non-activées, la
pression est appliquée aux raccords B et C du
verin.

2. Sortir
Quand Y2 est activée, la pression appliquée
en C chute, I'élément de serrage pivotant a
traction sort.

3. Pivoter
Y1 est non-activée, Y3 est activée. La pres-
sion n‘est appliquée que sur A, le boulon de
serrage pivote de 90°.

4. Serrer
Y2 est non-activée, la pression est appli-
quée sur A et G, I'élément se rentre avec le
boulon de serrage déja pivoteé.
Désactiver Y3.

5. Sortir, desserrer, pivoter
Y1 et Y2 sont activées, Y3 est non-activée,
la pression n‘est appliquée que sur B, le
boulon de serrage sort et pivote de 90° en
sens inverse.

6. Rentrer
Y2 est non-activée, la pression est appli-
quée sur B et C. Vu que la surface du piston
C est plus large, I'élément se rentre.

Schéma hydraulique

82

Y2

Mise en service

I est tres important de purger completement
toutes les lignes. Procéder comme suit : ré-
gler le groupe hydraulique a une faible pres-
sion (20 a 50 bars). Commencer par I‘élément
de serrage pivotant a traction le plus éloigné,
dévisser le raccord et laisser le groupe hydrau-
lique fonctionner jusqu‘a ce qu'il n'y ait plus de
bulles dans I'huile qui sort. Répéter ce procédé
a chaque point de raccordement. Une fois la
ligne purgée, revisser tous les raccords. Ajus-
ter la pression de service (voir schéma hydrau-
lique) sur le groupe hydraulique (voir manuel de
service). Avant de serrer un outil, la séquence
doit étre contrdlée selon le diagramme de fonc-
tionnement.

Le contréle de position ne peut étre vérifié que
lorsque I‘outil est serré.

Diagramme de ) ) Desserrer
f ti t: Sortir Pivoter Serrer Pivoter Rentrer
onctionnement: -~ S - S -
Rentré
Vérin de traction ZZ Position de serrage
Sorti
\férin pivotant SZ Position de serrage
Pos. de desserrage
Y1 ma;crpée‘ Nal
Y2 marche A
arrét
Y3 marche "
arrét
Ea}e&}eg&l de proximité acti%%r;:' T IS
Egﬁjcctﬁlfegrs de proximité acﬂohrg)r;g' Y| !
Pressostat S1  actionné
libre
Pressostat 82 actionné
libre
Pressostat S2  actionné
libre f
N % N AN N
Contréle de position
Les positions de serrage et de desserrage %
peuvent étre contrdlées, soit de fagon pneu- Option :

matique soit de fagon inductive, au moyen du
systeme de contréle de position. Le contrdle
pneumatique de position se fait au moyen
d‘une buse qui est fermée dans la position cor-
respondante. Le signal de position est généré
par un commutateur pneumatique de flux. Les
fiches techniques concernant les détecteurs de
proximité seront fournies sur demande.

Remplacement du boulon de serrage

S'il est nécessaire de démonter le boulon de
serrage, il est tres important de mettre la piece
aremplacer dans la méme position de denture.
Les contre-écrous ont un couple de vissage
d‘environ 210 Nm. Veiller a ce qu'il y ait assez
de jeu axial pour permettre un pivotement aisé
de le boulon de serrage (0,1 a 0,3 mm).

Contréle de position
inductif
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