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Werkzeug-Wechselwagen RW1000/RWA1000
manuell verfahrbar, ohne und mit integriertem Hilfsantrieb,
mit Sicherheits-Andockstation, max. Tragfahigkeit 1.000 kg

Einsatz
Werkzeug-Wechselwagen RW/RWA 1000
erleichtern das Handling mittelschwerer

Werkzeuge und ermoglichen einen kraft- und
zeitsparenden Transport von Werkzeugen bis
zu einem Gewicht von 1.000 kg.

Alle Wagen sind speziell flir Press- und Stanz-
werkzeuge sowie Spritz- und GieBformen kon-
struiert.

Beschreibung

Werkzeug-Wechselwagen RW1000 werden
manuell verfahren, fir zusatzlichen Komfort ist
die Ausfihrung RWA1000 mit einem akkube-
triebenen Hilfsantrieb ausgestattet, der einen
erleichterten Transport ermdglicht.

Version -B der Wechselwagen ist im vorderen
Bereich zusétzlich mit einer Briicke zum Ando-
cken an den Pressentisch ausgestattet.

Der Wechseltisch aller Versionen ist mit Kugel-
einsatzen ausgestattet, die das manuelle Ein-
schieben der Werkzeuge erleichtern.

Die Hohe des Tischs ist Uber eine hydraulische
Hubsaule per FuBhebelbedienung mit Feinab-
senkung verstellbar.

Ausfiihrungen
RW1000
siehe Seite 2

feste Ruckleiste

steckbare Front-
und Seitenleisten

Sicherheitseinrichtungen

Steckbare Sicherheitsleisten am Werkzeug-
Wechseltisch sichern das zu transportierende
Werkzeug allseitig gegen Herunterfallen.

Der Schwerpunkt der Last muss wahrend des
Transports mittig positioniert und die Hubvor-
richtung abgesenkt sein.

Wahrend des Transports sind die Kugeln im
Wechseltisch immer abgesenkt und das Werk-
zeug gegen Verrutschen gesichert.

Sicherheits-Andockstation

Die Andockhaken (2 Stick im Lieferumfang)
bzw. die Andockleiste (1 Stlck im Lieferum-
fang) zur Montage am Pressen- oder Wechsel-
tisch (Zubehor) sorgen flr die prazise Arretie-
rung des Werkzeug-Wechselwagens.

Das Anheben der Kugeleinsétzen erfolgt beim
Wechselwagen ohne Bricke durch das erfolg-
reiche Andocken an den Pressentisch. Das
Werkzeuggewicht stitzt sich vollstandig am
Pressentisch ab.

Bei Version -B, mit angebauter Brlicke, kon-
nen die Kugeleinsatze nur in erfolgreich an der
Andockleiste am Pressentisch angedocktem
Zustand und bei horizontal ausgerichteter Bru-
cke per hydraulischer FuBpumpe angehoben
werden.

RWA 1000 mit Hilfsantrieb
siehe Seite 3

ergonomische Griffe
mit Rotationshebel

FuBpumpe zum Anheben der
hydraulischen Kugelleisten

Vorteile

@ Schneller, sicherer und zeitsparender Werk-
zeugwechsel

@ Exakte Positionierung durch Andockstation
@ Ausfluhrung mit akkubetriebenem Hilfsantrieb
® Ausfihrung mit angebauter Briicke

@ Schutz vor Herunterfallen des Werkzeugs

@ Hohe Sicherheit durch Andockhaken und
absenkbare Kugelleisten

1. Transport

e Hubsaule ausgefahren
® Kugeleinsatze abgesenkt
e \Werkzeug auf Tischplatte

2. Andocken

® Hubséaule abgesenkt
¢ Kugeleinsatze angehoben
® Werkzeug auf Kugeleinsétzen

1

i

Ausflihrung des Wechselwagens ohne Briicke mit
Sicherheits-Andockstation und Kugeltisch

RW/RWA 1000-B mit angebauter Briicke
siehe Seite 4

steckbares

Sicherungsblech

verbreiterte
Werkzeugflihrung

Optionale Ausstattung
siehe Seite 2
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Werkzeug-Wechselwagen RW1000

Technische Daten ¢ Abmessungen

Werkzeug-Wechselwagen RW1000
Aufbau

Hand-
Schiebeholm

Zusétzliche Kugelauflage flir den
Uberstand zum Pressentisch

steckbare Front-
und Seitenleisten

feste Ruickleiste

[@)
FuBpedal \\
Hubséule
o
L
Feststell- stabiles Fahrwerk mit zwei Lenk-
bremse und zwei Bockrollen

Technische Daten
Max. Tragfahigkeit: 1.000 kg

Abstitzpunkte (2x)
der Wechselkonsole
am Maschinentisch

Andockhaken (2x)
im Lieferumfang

Hub, gesamt [mm] 700
Hub, nutzbar [mm] 635
TischgréBe AxB [mm] 720x720
Bestell-Nr. 889131000

Lieferumfang:

* \Wechselwagen

¢ \Wechseltisch mit Kugelrollen

e Sicherheits-Andockstation

e Andockhaken (2 Stiick) fir den Pressentisch
e steckbare Seiten- und Frontleiste

e Hilfsantrieb nachrtstbar

Andockhaken (1 Satz = 2 Stick) zusatzlich
Bestell-Nr. 789130001

Zubehor
siehe Seite 5

Optionale Ausstattung
siehe Seite 6

Ausfiihrungen nach Kundenwunsch

e individuelle Abmessungen der TischgroBe

¢ individuelle Kugelabstande

e Hohenadapter fUr Anpassung des Hubbereichs
e verbreiterte seitliche Werkzeugfuhrung

e seitliche Abgrenzbleche, absenkbar

Bitte fragen Sie bei uns an.
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Werkzeug-Wechselwagen mit Hilfsantrieb RWA1000
Technische Daten ¢ Abmessungen

Werkzeug-Wechselwagen mit Hilfsantrieb RWA 1000
Aufbau

Handgriff

steckbare Zusétzliche Kugelauflage flir
Front- und den Uberstand
-Seitenleisten zum Pressentisch
Feste
Ruckleiste
(e}
J Q |
Abstutzpunkte (2x)
der Wechselkonsole
N~ am Maschinentisch

Andockhaken (2x)

FuBpedal im Lieferumfang

Akku und Hilfs-
antrieb in einem
zusétzlichem An-
triebsrad integriert

Feststell-
bremse

stabiles Fahrwerk mit zwei Lenk-
und zwei Bockrollen

Lieferumfang:

® \Wechselwagen mit Hilfsantrieb

e Batterieladegerat (Typ S, S_US oder Q wahlbar)
¢ \Wechseltisch mit Kugelrollen

e Sicherheits-Andockstation

e Andockhaken (2 Stick) flr den Pressentisch

e steckbare Seiten- und Frontleiste

Andockhaken (1 Satz = 2 Stlick) zuséatzlich
Bestell-Nr. 789130001

Technische Daten
Max. Tragfahigkeit: 1.000 kg

Hub, gesamt [mm] 700
Hub, nutzbar [mm] 635
TischgroBe AxB [mm] 720%x 720
Bestell-Nr. 889131001 X
Auswahl Ladegerat —T
Standard 1,8 A =8
US-Version 1,8 A =S_US
Quick 4,0 A =Q
Ladegerat

Bei Ausflihrungen mit Hilfsantrieb (RWA) ist ein Ladegeréat im Liefer-
umfang enthalten. Gewahlt werden kann zwischen Typ S, Typ S_US
oder Typ Q. Die Ladegerate kdnnen auch als Zubehdr bestellt werden.

Ausfiihrungen nach Kundenwunsch
e individuelle Abmessungen der TischgroBe
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Hilfsantrieb

Alle Elemente des Hilfsantriebs sind in die vordere Achse integriert: der
Elektromotor inklusive Getriebe, langlebige Akkus mit hoher Energie-
dichte und ein Leistungsregler zur optimalen Steuerung des Motors.
Ein integrierter Niveauausgleich sorgt fir einen optimalen Anpressdruck
des Antriebsrads auf den Hallenbodenbelag.

Eine Verkleidung schitzt den Antrieb vor StoéBen und Spritzwasser. Das
hohe Antriebsmoment des Elektromotors (17 Nm / 20 da N) erleichtert
das Verfahren des Wechselwagens erheblich.

Der ergonomische Handgriff besteht aus zwei stabilen Hornchengriffen,
Uber einen Rotationskipphebel am rechten Griff kann die Geschwindig-
keit und Richtung des Antriebs gesteuert werden.

Ein-/Ausschalter und Anzeige des
Akkuladezustands im Arbeitsbereich

Rotationskipphebel

e individuelle Kugelabstande {Eae/szchyyinkdigkeit,
e Hohenadapter fiir Anpassung des Hubbereichs o Zurlick)
e verbreiterte seitliche Werkzeugflhrung
e seitliche Abgrenzbleche, absenkbar
Bitte fragen Sie bei uns an. . . .
Technische Daten Hilfsantrieb
Zubehor q 2 bei Volllast
siehe Seite 5 Laufieistung fkm] 5 bei durchschnittlicher Beladung
) Fahrgeschwindigkeit  [km/h] 2 vorwarts
Optionale Ausstattung 1 rlckwarts
siehe Seite 6 Ladezeit (ca. 90 %) [n] 1,5 bis 3 (je nach Ladegerat)
Akku 24V DC, Ni-MH, 140 Wh (6 Ah)
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Werkzeug-Wechselwagen RW/RWA 1000-B mit angebauter Briicke
Technische Daten ¢ Abmessungen

Werkzeug-Wechselwagen RW/RWA Abmessungen

1000-B mit angebauter Briicke

Werkzeug-Wechselwagen RW/RWA 1000 sind
als Ausflhrungen mit angebauter Brlicke er-
héltlich. Der Wechseltisch ist im vorderen Be-
reich mit einer Bricke und Andockleiste zum 4
Andocken an den Pressentisch ausgestattet.

Storkanten am Pressentisch koénnen damit

leicht Uberbrtickt werden und das Einschie-
ben der Werkzeuge erleichtern. Wahrend des
Transports sind die Kugelleisten abgesenkt
und das Werkzeug gegen Verrutschen gesi-
chert. Erst bei horizotal ausgerichteter Bricke
und angedocktem Zustand der Andockleiste
kdénnen die hydraulischen Einsatze per FuB-
pumpe angehoben und das Werkzeug sicher
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auf den Pressentisch geschoben werden.
Der FuBhebel zur Absenkung der hydraulischen
Leisten in der Bricke kann wahlweise rechts
oder links bedienbar ausgewahlt werden.
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Bestellnummern

TischgroBe Bedienseite Hilfsantrieb Bestell-Nr.

1005x 805 Rechts ohne 889141000
1005 %805 Links ohne 889141001
960x 570 Rechts ohne 889141002
960x570 Links ohne 889141003
1005 %805 Rechts mit 889141100
1005 %805 Links mit 889141101
960x 570 Rechts mit 889141102
960x 570 Links mit 889141103

Lieferumfang:
¢ \Wechselwagen mit Bricke
¢ Wechseltisch mit hydraulischen Kugelleisten
e Andockleiste 78914 0008 inkl. Befestigungsmaterial (1 Stlick)
e steckbare Seiten- und Frontleiste
e FuBhebel zur hydraulischen Anhebung der Rollenleisten
im Wechseltisch (FuBhebel Bedienseite rechts in Fahrtrichtung)
e Hilfsantrieb nachrustbar

Andockleiste (1 Stlck) zusatzlich
Bestell-Nr. 789140003

Zubehor
siehe Seite 5

Optionale Ausstattung
siehe Seite 6

angebaute Briicke

FuBpumpe zum Anheben Optionale Ausstattung
der hydraulischen Kugelleisten siehe Seite 2

Ausfiihrungen nach Kundenwunsch

e individuelle Abmessungen der TischgroBe und Briicke
¢ Rollenleisten anstatt Kugelleisten

e individuelle Rollen-Kugelabstande

e Hohenadapter fur Anpassung des Hubbereichs

e FuBhebel auf der linken Seite (in Fahrtrichtung)

e verbreiterte seitliche Werkzeugfuhrung

e seitliche Abgrenzbleche, absenkbar

e mit Hilfsantrieb

Bitte fragen Sie bei uns an.
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Zubehor

Andockhaken Spannstift

Andockhaken sorgen fir die prazise Arre- DIN 1481 @16x40 20
tierung des Werkzeug-Wechselwagens am
Pressentisch. Das Anheben der Kugelleisten
erfolgt durch das erfolgreiche Andocken beider I g
Haken, so kann das Werkzeug mit geringem ——— _
Widerstand auf den Maschinentisch gleiten. J/£ W @

(1 Satz = 2 Stiick) !
Bestell-Nr. 789130001 80|30 LI
= : %
7] Zylinderschraub [0)
Gl e 71

<> Ma = 120 Nm

Tischebene

016
\

103
80

Lage der Abstltzpunkte (2x) MaBe gelten fur Einlaufhdhe des Werkzeugs
der Wechselkonsole 1,5 mm Uber Maschinentisch
am Maschinentisch

)
)

Adapterplatte mit Andockhaken
Bestell-Nr. 789130071

96 52 38 590
| 3
P

Position der Andockhaken 488
(Kugeln eines angedockten
Abstitzschrauben Wagens 1 mm Uber Tisch)

100
el Uber Tisch

200
180

1 Kug

Um die exakte Einschubhthe am Pressentisch
zu erreichen, werden Wechselwagenbricke
und Pressentisch mit schraubbaren Andock-
leisten versehen. Eine Andockleiste an der Bru-

Andockleisten fiir den Wagen mit Briicke Maschinentisch Zylinderschraube [Spanshft
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cke und eine zuséatzliche fUr den Pressentisch 5
sind ist im Lieferumfang enthalten. 5 400 5 e
15 15

Bestell-Nr. 789140003 215

Mo |
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Ladegerate
Typ S = Standard 1,8 A Typ Q = Quick-Schnelladegerit 4,0 A Typ S_US = US-Version 1,8 A
100...230 VAC, 50/60 Hz 100...230 VAC, 50/60 Hz 120 V /60 Hz Wechselstrom
Ladezeit 3 h (ca. 90 %) Ladezeit 1,5 h (ca. 90 %)
Bestell-Nr. 789130013 Bestell-Nr. 789130015 Bestell-Nr. 789130056
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Optionale Ausstattung auf Anfrage

Optionale Ausstattung des Wechseltischs
(auf Anfrage)

e verbreiterte seitliche Werkzeugfuhrung e seitliche Abgrenzbleche, absenkbar

Ohne Abbildung:

e individuelle Abmessungen der TischgréBe

e individuelle Kugelabstande

e Hohenadapter flir Anpassung des Hubbereichs
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