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Magnetyczne systemy mocujace Rivi Magnetics M-TECS R

dla Temperatur do 240 °C

Zastosowanie

M-TECS 240 stosowane sg przede wszystkim
do automatycznego mocowania réznego typu
form na wtryskarkach do tworzyw sztucznych.

Opis

Dzieki magnetycznym systemom mocowania
Rivi Magnetics formy sg mocowane lub zwalni-
ane w ciagu kilku sekund po nacisnieciu przy-
cisku.

Sita ptyt magnetycznych jest generowana
przez magnesy permanentne, dlatego tez
napiecie elektryczne jest potrzebne tylko do
namagnesowania ptyty.

W stanie zamocowanym ptyty magnetyczne sg
pozbawione napiecia i dlatego sg catkowicie
bezpieczne nawet w przypadku awarii zasila-
nia.

Ponadto caty cykl mocowania jest monitoro-
wany przez rozne czujniki, co gwarantuje bez-
pieczne mocowanie narzedzia. Wszystkie sys-
temy magnetyczne Rivi Magnetics posiadajg
oznaczenie CE.

Zakres systemu i dostawy

Magnetyczne systemy mocowania M-TECS R
sg dostarczane jako kompletne systemy moco-
wania z wszystkimi wymaganymi komponenta-
mi systemu. Zasadnicze elementy systemu to:

e dwie magnetyczne ptyty mocujace

e sterowanie elektryczne z szafg odporng na
zachlapania

e reczny pilot obstugowy

® wymagane przewody elektryczne

Sterowanie elektryczne
Patrz karta katalogowa WZ 9.5660

Zalety

@ Standaryzacja form nie jest wymagana

® Wysokie bezpieczenstwo dzieki ciagtemu
monitorowaniu procesu

® Mocowanie form w znacznie krétszym czasie

@ Ergonomiczna obstuga

® Mocowanie form réwniez w stanie pod-
grzanym

® Zmniejszone zuzycie form

® Wykrywanie ruchu i przesuniecia formy

® Mocowanie na petnej powierzchni narzedzia,
zapewniajgce minimum deformacii

Wykonanie wg potrzeb Klienta

Wszystkie magnetyczne systemy mocowania
M-TECS s3a projektowane i produkowane zgod-
nie z indywidualnymi specyfikacjami Klienta.

W zaleznosci od zastosowania i maszyny do-
bierana jest np. wielkos¢ ptyt i odpowiednia
technologia biegundw uchwytéw magnetycz-
nych.

W przypadku pytan prosimy o kontakt.

Podstawowe dane techniczne

Rozmiar ptyt magnetycznych
Technologia pdl

Max. temperatura [°C]
Sita magnetyczna* [kg/cm?]
Efektywna sita magnetyczna [kg/cm?]
Gtebokosc¢ przenikania magnetyki [mm]
Grubosc ptyty [mm]

* Sita bezposrednio nad magnesem

Instalacja na prasie do wulkanizacji gumy

Ruchoma /

ptyta magnetyczna ,A* E

s /

ptyta magnetyczna ,B*
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innovative Clamping Technology

§

Bezpieczenstwo

¢ Indukeyjny wytacznik kraricowy sprawdza
potozenie formy na ptycie i gwarantuje zamo-
cowanie bez strat sity

o Czujniki wewnatrz cewek rejestrujg najm-
niejsze ruchy narzedzia poprzez zmieniajgcy
sie strumiert magnetyczny miedzy ptyta a
forma

¢ Czujnik temperatury w ptycie magnetycznej
zapobiega przegrzaniu, a tym samym usz-
kodzeniu systemu

Wg wymagan Klienta
Pdotuzne pola

230 (na zyczenie do 240)
18

5-12

20

min. 55

Sterowanie elektrycznel
M1C / M2C
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Zastrzega sie mozliwos$¢ wprowadzania zmian



Dzialanie i struktura

Dziatanie ptyt magnetycznych
Magnetyczny system mocowania z magne-
sami permanentnymi jest bezpieczny nawet w
przypadku awarii zasilania. Zasilanie elektrycz-
ne jest potrzebne tylko na okoto 1 — 2 sekundy,
aby namagnesowac system. Nastepnie mag-
netyczny system mocujacy dziata niezaleznie
od pragdu zasilajgcego. Magnetyczna sita
mocujgca jest generowana wytacznie przez
magnesy permanentne. Dopiero w celu zwolni-
enia formy wymagana jest energia elektryczna
(1 — 2 sekundy) do rozmagnesowania ptyty ma-
gnetycznej. Poprzez impuls pradu nastepuje
zmiana polaryzacji magneséw Al-NiCo w rdze-
niu. Wptywa to na pole magnetyczne i przenosi
je catkowicie do ptyty magnetycznej (rozmag-
nesowanie) lub okoto 20 mm na zewnatrz ptyty
(namagnesowane).

Zabudowa ptyt magnetycznych

1. Siatka mocujgca jest zaprojektowana tak
aby w miare mozliwosci pokrywac sie z
istniejgcymi otworami.

2. Mechaniczny wytacznik kraricowy sprawdza
idealne przyleganie formy, a nastepnie zwal-
nia proces magnesowanie.

3. Opcjonalne rowki na listwy rolkowe lub kul-
kowe (bedace réwniez w asortymencie pro-
duktéw grupy ROEMHELD) mozna wstawié
w dolng ptyte magnetyczng w celu utatwienia
wymiany formy.

rozmagnesowanie namagnesowanie

N Piyta ) Ptyta
[ 7w magnetyczna E20ImInEE magnetyczna
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Forma Forma
Przenikanie
ok. 20 mm
Ptyta Ptyta
magnetyczna S magnetyczna

Inne systemy zabezpieczajace w ptycie:

e Czujniki w cewkach reaguja indukcyjnie
sygnalizujgc w ten sposdb najmniejsze ruchy
narzedzia.

e Czujnik temperatury w ptycie magnetycznej
zapobiega przegrzaniu, a tym samym usz-
kodzeniu systemu.

Efekt koncentacji w technologi podtuznych pél
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Linie pola magnetycznego czesciowo zakry-
tych pdl uzupetieniaja dziatanie catkowicie za-
krytych pdl na forme i umoZzliwiajg bezpieczne
mocowanie najmniejszych form.
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Akcesoria

Akcesoria

Listwy rolkowe lub kulkowe
Listwy rolkowe i kulkowe w dolnej magnetycznej ptycie mocujacej umozliwiajg tatwa i
bezproblemowa wymiane formy i zapobiegaja uszkodzeniom jej powierzchni.

Elementy grzejne

Zintegrowane elementy grzejne taczg ogrzewanie i mocowanie w jednym proce-
sie. Wymiana i mocowanie form w stanie nagrzanym jest uproszczona, a ryzyko
uszkodzen zmniejszone.

Ptyty izolacyjne

Ptyty izolacyjne sa montowane miedzy t6zem maszyny a magnetycznymi ptytami
mocujgcymi. Umozliwiaja réwnomierne rozprowadzanie ciepta i zapobiegaja przeka-
zywaniu cieptfa z formy do maszyny.

Wersja prézniowa
Specjalne uszczelnienie cewek i wyjs¢ kablowych jest przeznaczone do zastosowania
w prézni przy produkcji 0 najwyzszych wymaganiach jakosciowych.

Hilma-Rémheld GmbH Aktualny stan na www.roemheld-gruppe.de 3

WZ9.1136 / 4-21 PL Zmiany zastrzezone



