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Schwenk-Senkspannelemente
mit 90° Schwenkwinkel, Spannkraft von 60 bis 412 kN
doppelt wirkend, max. Betriebsdruck 400 bar

Einsatz

Eingebaut werden  Schwenk-Senkspann-
elemente in PressenstdBel oder Pressentische
in Werkzeugmaschinen und Anlagen. Durch
die kompakte Bauform eignen sie sich beson-
ders fUr begrenzte Platzverhéltnisse. Einsatz
bei Umgebungstemperaturen bis max. 70 °C.

Beschreibung

Schwenk-Senkspannelement doppelt wirkend
mit 90° Schwenkwinkel. Der Kolben wird durch
einen Steuerbolzen so gefihrt, dass wah-
rend einer Phase des Hubs gleichzeitig eine
45°-Drehung ausgefthrt wird.

Uberwachung der Lése-, Umschalt- und
Spannposition durch induktive Naherungs-
schalter.

Schwenkmechanismus geschitzt durch eine
federbelastete Uberlastsicherung und ausge-
rustet mit Handnotbetatigung.

Zuganker, Kolben und Schwenkmechanismus
gehartet.

Anwendungsbeispiel

Einsatz von Schwenk-Senkspannelementen in
einer Doppelstanderpresse.

Der Zuganker befindet sich im ausgefahrenen
Zustand (Schwenkposition). Die Werkzeugpo-
sitionierung erfolgt durch seitliche Anschlage.
Leichte Zufihrung der Werkzeuge durch hyd-
raulische Rollenleisten in den T-Nuten.

Vorteile

@ |deale Kraftlbertragung

® Kompakte Bauform

® Spannkraft von 60 bis 412 kN

® Hohe Betriebssicherheit durch Positions-
Uberwachung, Handnotbetatigung und
Uberlastsicherung

® Geeignet fUr groBe Spannrandtoleranzen
(= 1,5mm)

® Keine Stdrkanten beim Einschieben der
Werkzeuge

® Optimale Ausnutzung der StoBel- und
Tischflache

® Spannen auch an schwer zugéanglichen
Stellen

Anschlussmoglichkeiten

Es stehen wahlweise zwei verschiedene Anschlussmaoglichkeiten zur Verflgung.

Rohrleitungsanschluss

Der Rohrleitungsanschluss ist dann zu empfeh-
len, wenn die Verschraubungen gut zugang-
lich sind und Ein- und Ausbau der Schwenk-
Senkspannelemente dadurch nicht behindert
werden.

Zubehor

Flansch als Spannstelle

zum Einbau in Pressenwerkzeuge
siehe Seite 3

Elektrisches Zubehor
siehe Seite 5

Hydraulikaggregate
siehe Produktgruppe 7

Hydraulisches Zubehor
siehe Produktgruppe 11

Flanschanschluss

I

Bei dieser Anschlussart wird das Hydraulikél
Uber Bohrungen im Tisch bzw. StéBel zuge-
flhrt. Freiliegende Leitungen und Verschrau-
bungen entfallen. Die Abdichtung erfolgt durch
mitgelieferte O-Ringe.

Einfache und servicefreundliche Montage.
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Technische Daten

Abmessungen
Ausflihrung -160 Abdriickgewinde AG 1 Technische Daten
Rofrleitungsanschiuss max. Betriebsdruck 400 bar
Spannkraft bei 400 bar [kN] 60 104 164 256 412
Spannkraft bei 100 bar [kN] 15 26 | 64 103
- Kolben-@ e [mm] 54 70 88 110 140
Stangen-@ d [mm] 32 40 50 63 80
r Schwenkhub i [mm] 12 15 21 25 32
Spann- und Senkhub h [mm] 42 54 65 75 89
2 Olbedarf Spannen [cm?] 120 256 512 925 1816
Olbedarf Lésen [cm? 150 318 630 1142 2244
Volumenstrom max. [cm¥s] 15 32 63 150 200
_ § § Ausfihrung -200 @ [mm] 128 160 192 238 292
€S = Flanschanschluss
£E% & b [mm] 158 197 242 301 348
Sg 25 c [mm] 82 104 126 160 200
WS §§ f [mm] M24x1,5 M30x1,5 M36x1,5 M45x1,5 M58x1,5
E %iéi - g G1/4 G3/8 G3/8 G1/2 G1/2
fé 85 85 i k [mm] 13 17 21 25 31
cCoO 3O
5 ;&é §§ B | [mm] 55 70 87 101 122
1 (o m (Spannrand) [mm] 18 23 28 33 40
- o — n [mm] 53 68 85 99 120
o [mm] 20 26 33 40 48
- 3 . p [mm] 13 18 22 26 33
i L‘ﬁifb / q [mm] 34 42 52 63 80
T T ‘ = g r [mm] 65 80 95 110 135
o =+ T
2 gé 3 | g s [mm] 70 86 103 120 147
5eg k[ Leay [ t [mm] 104 130 156 194 240
D wa op| o |1, @x90°versetzt
R : | ‘ o u [mm] 30 38 45 60 75
% %g O-Ring % [mm] 50 61 72 85 100
888 gehort zum w [mm] 38 47 59 71 88
ER= Lieferumfang
92 2154 = 8x2 X [mm] 55 8 8 10 10
5 et y [mm] 70 86 103 120 147
z [mm] 21 24 29 32 38
Einbaustecker fi e
Posomsrontolle *OT R (Handnotbet?t!gung) SW1  [mm] 12 14 19 24 32
= ; (Handnotbetatigung) SW2  [mm] 6 8 10 12 14
Ooes © Abdrickgewinde AG 1 M8 M10 M12 M12 M16
Uberlastsicherung Masse kgl 74 14,7 25 47 85
ot mit Rohrleitungsanschluss
thetéti
2um Schwenken SW1 Bestell-Nr. 2154160 2155160 2156160 2157160 2158160
H an mit Flanschanschluss
andnotbetatigung
zum Schwenken SW2  Bestell-Nr. 2154200 2155200 2156200 2157200 2158200
0 acs Weitere GroBen und Sonderausfiihrungen auf Anfrage
a e
; 3\7“'“2 im  gchwenk-Senkspannelement
erkzeug ..
bzw. fiir Spannrand m = 50 mm
| | Spann-
j@\ flansch Spannrand m [mm] 50 50 50
) @ Spann- und Senkhub h [mm] 74 81 87
o 7 V iR ; b [mm] 190 224 264
lﬁ e \ n mm] 85 95 107
o @Eb ERMAR N7 B ! [om] 87 97 109
L =2 Olbedarf Spannen [cm? 222 420 764
. A / = . 3;
Ny =T Olbedarf Lésen [cm’ 174 342 601
mit Rohrleitungsanschluss
3 induktive e Spannposition  Bestell-Nr. 821548059 821558047 821568023
N&herungsschalter w mit Flanschanschluss
I Bestell-Nr. 821548082 821558050 821568027
Loseposition
Wichtiger Hinweis!
Die Zugéanglichkeit zu einer der beiden
Handnotbetatigungen SW1 oder SW2 muss
sichergestellt sein.
2 Aktueller Stand unter www.roemheld.de Rémheld GmbH
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Abmessungen / Zubehor

Einbaubohrung
fir Flansch- oder Rohrleitungsanschluss

b . Bei Flanschanschluss auf saubere Ausfuhrung
zl G‘a der Planflache achten. Die Drainagebohrung
: i kann an beliebiger Stelle angebracht werden,
T  Prainagebohrung ~ - dabei ist zu beachten dass die Sprih- und
< W’ﬁ 35402 4 ¢ 7IFF  Trennmittel frei abflieBen kdnnen.
Q f 1
2154 = 28 ‘ |
2155 = 39 |
2156 = 48 ‘
< ‘ D RO5
i +0,4
\@c +0,2
|
I
Option:
O-Ring fur Gehauseabdichtung
gehort nicht zum Lieferumfang
2154 = 82,15x3,53
2155 = 104,37 x 3,53
2156 = 126,59 x 3,53
Zubehor
Flansch als Spannstelle Einbaubohrung Spann- 2154160 2155160 2156160
zum Einbau in Pressenwerkzeuge element-Typ 2154200 2155200 2156200
a [mm] 128 160 192
1 k [mm] 13 17 21
: mm
| [m] 55 70 87
/ / 4 m [mm] 18 23 28
e o [mm] 20 26 33
B @ ; b mm] 13 18 22
\\/ s [mm] 7043  86+4 10345
SN t [mm] 104 130 156
\@L, » w [mm] 38 47 59
v y [mm] 70 86 103
w Flansch niedrig
Bestell-Nr. 5700016 5700017 5700018
Flansch - niedrig s Flansch hoch
x\ Bestell-Nr. 5700019 5700020 5700021

T ‘ % Spann- 2157160 2158160
! 1 ‘

£ i | % { | B - element-Typ 2157200 2158200
oo i | a [mm] 238 292
E . Ros Kk [mm] 245 31
Qa+02 | [mm] 101 122
m [mm] 33 40
o) [mm] 40 48
Flansch - hoch p [mm] 26 33
s [mm] 130 160
os M t [mm] 194 240
! w mm 71 88
~ ROGIA y [mm] 120 147
< = 29 Flansch niedrig
= = . - Bestell-Nr. 5700039 5700041
£ i V/Aﬂ { = Flansch hoch
Oas0s Bestell-Nr. 5700040 5700042
Romheld GmbH Aktueller Stand unter www.roemheld.de 3
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Funktionsbeschreibung
Ablaufdiagramm

Funktionsbeschreibung

Der Kolben des doppelt wirkenden Schwenk-
Senkspannelements ist durch einen Steuer-
bolzen so geflhrt, dass wahrend einer Phase
des Hubes gleichzeitig eine Drehung um 45°
ausgefuhrt wird. Diese Drehung erfolgt kurz
vor Erreichen und nach Verlassen der oberen
Kolbenendlage und ist immer linksdrehend,
unabhangig davon, ob der Kolben ein- oder
ausfahrt.

Hydraulikplan

F c?i 282 Umschaltposition

@‘ 283 Spannposition
8 2S1 Loseposition

— s ]
¥, 2 3
2,
151 % o
A Y1
A A B B
W T

7o

Ablaufdiagramm

1. Léseposition

0 Der Kolben ist komplett ein-

gefahren. Problemloser

: Werkzeugwechsel, da keine

Teile Uber Tischniveau ste-

hen. Naherungsschalter 2S1 Uberwacht diese
Position.

2. Umschaltposition zum Spannen
Ventil Y1 und Y2 sind geschal-
tet und Kolbenseite B ist be-

aufschlagt. Der Zuganker ist

: durch den Schlitz der Spann-
stelle hindurchgefahren und
hat anschlieBend um 45° geschwenkt.

Naherungsschalter 2S2 Uberwacht diese Po-

sition.

3. Spannposition

Ventil Y1 und Y2 sind strom-

los und Stangenseite A ist be-

aufschlagt. Der Zuganker hat
um weitere 45° geschwenkt
und steht nun quer Uber der

Spannstelle. Das Werkzeug ist gespannt. N&-

herungsschalter 2S3 Uberwacht diese Positi-
on. Nach Erreichen des Spanndrucks wird das

Aggregat Uber den Druckschalter 152 abge-
schaltet. Bei Druckabfall schaltet der Druck-
schalter, das Hydraulikaggregat pumpt nach,
bis der Spanndruck wieder erreicht ist.

4. Umschaltposition zum Lésen
Ventil Y1 und Y2 sind geschal-

; tet, und die Kolbenseite B ist
beaufschlagt. Der Zuganker
i ist ausgefahren und hat um

weitere 45° geschwenkt. Na-
herungsschalter 252 Uberwacht diese Position.

5. Léseposition
los, und die Stangenseite A ist

beaufschlagt. Nach einer wei-

teren Schwenkbewegung um
den Schlitz der Spannstelle wieder hindurchge-
fahren bis zur Endlage. Naherungsschalter 251
Uberwacht diese Position.

ﬁ% Ventil Y1 und Y2 sind strom-
45° ist der Zuganker durch
Das Werkzeug ist gelost.

o) o o o
a 2 2 a a 2 2 a
o g = 15 E g & 3 = = s o
1} @ e e @ [0} e [to) < [0} 16}
sOs 5 ¢ 5 & QFf § 8 § § ¢
Schwenk-Senkspanner | mschaltposition /
ohne entsperrbares Schwenken S~ /
Rickschlagventil Spannpqgltlon
L6seposition
. Betétigt N /vt N
3/2 Wegeventil Y1 Stromlos !
. Betatigt W /v'( W
3/2 Wegeventil Y2 Stromios
Druckschalter, 180 Betatigt [t] [t]
Spannposition Frei
Druckschalter, 181 Betétigt N s 'd !
Umschaltposition Frei \*
Endschalter, 1 !
L&seposition 251 0 S
Endschalter, 1 4
Umschaltposition 282 0
Endschalter, 1
Spannposition 283 0 L
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Installation / Zubehor

Hydraulische Installation

Vor Inbetriebnahme unbedingt Betriebsanlei-
tung lesen.

Die Fordermenge des Hydraulikaggregats
so auslegen, dass eine Spann- und Losezeit
von 10 bis 30 Sekunden erreicht wird. Zur
Vermeidung von frihzeitigem Verschlei3 des
Schwenkmechanismus darf der max. Stau-
druck am Anschluss B, wahrend die Zuganker
einfahren, 50 bar nicht Uberschreiten.

Elektro-Installation

Anschluss der Spann- und
Loésepositionsiiberwachung

Freiraum
fir Montage

montiert

|

2164 =27
2165 =24
2166 = 21

f St

50

Alle drei Naherungsschalter werden Uber eine
Anschlussleitung mit Schraubkupplung [IP 67]
im Boden des Schwenk-Senkspannelementes
angeschlossen (Anschlussleitung nicht im
Lieferumfang enthalten).

Eine weiterflhrende Installation kann Uber ei-
nen Verteilerbaustein mit LED-Anzeige reali-
siert werden.

Steckerbelegung
fur Dreidraht-Naherungsschalter

Versorgungsspannung 10-30V DC
Dauerstrom <100 mA

Typ induktiv, Offner pnp
l6sen bn o 1 (braun) L+
Endschalter <U>-T bu
251 = bk
PP L0 2 (weiB)
Umechalton bn Loseposition
Endschalter <U>-T bu o 3 (blau) L—
252 = bk
. |—|:»—o
bn 4 (schwarz)
c dspaﬁf}fn _.( bu Umschaltposition
ndschalter |<| [
283 o= 0 5(grau)

Spannposition

Zusammengehorige Schwenk-Senkspannele-
mente an Verteilerblocke anschlieBen, um Rei-
henanschluss zu vermeiden. Zum Aggregat hin
sind groBere Leitungen zu verlegen.

Bei Unsicherheit bitte den Installationsplan zur
Uberpriifung einsenden.

Jeden Hydraulikkreis mit einem Druckmessan-
schluss zur Einstellung und Uberpriifung der
Betriebsdaten versehen.

Zubehor

Anschlussleitung mit Schraubkupplung
5-polig

/N

0128

2 =weil3
1 =braun 3 =blau
S=grau 4 = schwarz

5700013
5700014

Kabellange 5m Bestell-Nr.
Kabellange 10 m Bestell-Nr.

Fir weitere KenngréBen und Empfehlungen
fUr die hydraulische Installation siehe Gruppe 1
»2Allgemeine Informationen”.

Wichtiger Hinweis!

Der Kolbenhub muss immer voll ausgefahren
werden, da sonst Stérungen am Schwenkme-
chanismus auftreten kénnen.

Zubehor

Verteilerbaustein mit LED-Anzeige

zum Anschluss von 4 Spannelementen
Anzeige der Lose-, Umschalt- und Spann-
position jedes einzelnen Spannelements Uber
LED-Anzeige.

Lieferumfang

e 1 Verteilerbaustein

¢ 4 Kupplungsstecker 5-polig

e 1 Kupplungsstecker 16-polig

Bestell-Nr. 5700015

80
60 10 62
Q7
o
RS =
)
ROEMHELD
Lo 5o RoEmHE
1 o @
So
Lo ouB
2 Uo @
so g 3
o R p
3 vo @
so
Lo
4 vo @
So
B o E‘
N_H | -
Belegung Ausgangsstecker
Pin 1=1L+ Pin 9= 3L
Pin 2=L- Pin10= 3U
Pin 3=1L  Pin11=3S L = Loseposition
E:z g: 13 E:z 1% = ib U = Umschaltposition
_ - - i
Pin 6- oL Pinta— 45  ° = Spannposition
Pin 7=2U Pin15= frei
Pin 8=2S Pin16= frei
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