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Werkzeug-Spanntechnik - WZ 003

Schnellspannsysteme Flexline | 4.0 mit ,,Condition Monitoring«
Kontinuierliche Uberwachung der Werkzeugspannung

Vorteile Flexline Schnellspannsystem
@ Kontinuierliche Zustandstiberwachung

— Erkennung von AufreiBkraften im Werkzeug Antriebseinheit
@® Werkzeugbruch- und VerschleiBerkennung
® Vermeidung von Ausfallzeiten
@ Erkennung von Wartungen

- Schnelle Fehlersuche Schubkette

L oo (Verstellweg)

@ Moglichkeit einer Fernwartung in3 Langen
@ Prozessstabilitat

Einsatz

In automatisierten Werkzeug-Spannsystemen
zur kontinuierlichen Uberwachung der Spann-
stelle oder des Fertigungsprozesses.

Antriebsmotor

Spannelement in
verschiedenen Ausflihrungen

Messdaten und ausgewertete Informa- Beschreibung Anwendungsbeispiel

tionen Das Schnellspannsystem ,Flexline | 4.0“ ist mit

® Spannkraft in Echtzeit Sensoren ausgestattet, die kontinuierlich und in 2

e Uberlast am Spannelement Istzeit die Spannkraft und den Spanndruck des { 9

® Ungewohnliche AufreiBkréfte eingesetzten Spannelements messen. e %E‘

® Prozesskréfte an der Spannstelle bzw. Dadurch wird der Zustand der Werkzeugspan- | = ‘! e So
Werkzeug nung erfasst und Uberwacht. Ungewodhnliche § 35:5 i %g

e Fehleranalyse durch Erfassen des Spann- AufreiBkrafte im Werkzeug oder eine Uberlast W §§ { l§§ 1 ‘Ii 1
kraftverlaufs der Spannstelle kdnnen erkannt und geeignete = Fi: aq ;:

e Protokoll fir den Servicefall MaBnahmen direkt eingeleitet werden. wh e

Uber eine Datenschnittstelle z. B. 10-Link kdnnen |
die Messdaten auf die Pressensteuerung tber-
tragen und ausgewertet werden.

Alternativ kann auch eine Steuerung mit Auswer-
te-Software geliefert werden, die den Zustand
der Werkzeugspannung in einem Kraft-Zeit-Dia-
gramm grafisch darstellt.

Uber einen weiteren Sensor werden Ruck- [
schlisse auf den Verschmutzungsgrad des
Druckmediums mddglich, aus denen die War-
tungsmaBnahmen festgelegt werden kdénnen,
die einen Ausfall des Spannelements vermeiden.

Beispiel einer Schnittstellenbeschreibung
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-w Flexline Schnellspannsysteme | 4.0
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