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Werkzeug-Wechselwagen RW
manuell verfahrbar, mit Sicherheits-Andockstation
max. Tragfahigkeit 1.000 kg

Einsatz

Werkzeug-Wechselwagen RW erleichtern das
Handling schwerer Werkzeuge und ermdég-
lichen einen kraft- und zeitsparenden Trans-
port von Werkzeugen bis zu einem Gewicht
von 1000 kg.

Alle Wagen sind speziell fur Press- und Stanz-
werkzeuge sowie Spritz- und GieBformen kon-
struiert.

Beschreibung

Werkzeug-Wechselwagen RW werden manuell
verfahren.

Der Werkzeug-Wechseltisch ist mit Kugel-
einsatzen ausgestattet, die das manuelle Ein-
schieben der Werkzeuge erleichtern. Wahrend
des Transports sind die Kugeleinsatze abge-
senkt und das Werkzeug gegen Verrutschen
gesichert. Zusétzlich wird das Werkzeug all-
seitig durch Sicherheitsleisten am Werkzeug-
Wechseltisch gegen Herunterfallen gesichert.
Der Werkzeug-Wechseltisch kann in  der
Hohe mittels fuBbetéatigter Hubeinheit verstellt
werden. Die Feinabsenkung erfolgt Uber ein
FuBpedal — zusatzliche Feinabsenkung flr
milimetergenaues Absenken der Hubeinheit.
Der Schwerpunkt der Last muss wahrend des
Transports mittig positioniert und die Hubvor-
richtung abgesenkt sein.

Vorteile

@ Zeitsparender Werkzeugwechsel

® Materialschonender Transport

@ Hochste Sicherheit durch automatische
Andockstation und Rutschsicherung

® Robuster und kratzfester Kugeltisch
mit harteloxierter Oberflache

® CE-konforme Dokumentation und Konstruktion

@ Exakte Positionierung

@ Exakte Hoheneinstellung durch Feinabsenkung

@ Verbesserte Ergonomie flr den Anwender

@ Schutz vor Herunterfallen des Werkzeugs
durch gesteckte und gesicherte Front- und
Seitenleisten

@ Sicherer Halt des Wagens mit Feststelloremse
Uber FuBhebel

Sicherheits-Andockstation

Wahrend des Transports des Werkzeugs sind
die Kugeln immer abgesenkt und das Werk-
zeug vor Verrutschen gesichert. Das Anheben
der Kugeleinsatze erfolgt durch das erfolgrei-
che Andocken an den Pressentisch. Das Werk-
zeuggewicht stutzt sich am Pressentisch ab.

1. Transport

e Hubeinheit ausgefahren
* Kugeleinsatze abgesenkt
e \Werkzeug auf Tischplatte

2. Andocken

e Hubeinheit abgesenkt
® Kugeleinsétze angehoben
e Werkzeug auf Kugeleinsatzen
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Ausflihrung mit Sicherheits-Andockstation und Kugeltisch

Andocksituation

Zusétzliche
Handgriff Kugelauflage flir
;tiiﬁlétr)t?gﬁs— den Uberstand
Front.und  2um Pressentisch
-Seitenleisten
Feste
Ruckleiste

FuBpedal Sicherheits-
Andockstation
Hubeinheit
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Feststell-
bremse

Stabiles Fahrwerk mit zwei

Lenk- und zwei Bockrollen
Ausfiuhrung
TischgroBe: 720 x 720 mm
Nutzbarer Hub: 635 mm

Feinabsenkung
fur millimetergenaues Absenken der Hubeinheit
mittels FuBpedal.
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Technische Daten
Abmessungen

Technische Daten

Zubehor:
Aufnahmehaken Max. Tragfahigkeit: 1000 kg
5 l 5 \ Hubbereich
7 é Hub, gesamt [mm] 700
g —ad/ t_| Hub, nutzbar [mm] 635
_ £ min TischhtheH  [mm] 650
é £ max. Tischhdhe H  [mm] 1285
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TischgroBe* [mm] Hub gesamt [nm] Hilfsantrieb** Bestellnummer
716 A B
158 866 40 720 720 700 ohne 889131000
* weitere TischgréBen auf Anfrage
Schwenkradius ** mit Hilfsantrieb auf Anfrage
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Lieferumfang
= Im Lieferumfang des Werkzeug-Wechselwagens ist ein Satz (2 Stiick) Andockhaken enthalten,
o o ot olfl die auch als Zubehor bestellt werden kdnnen.
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Zubehor

Andockhaken (1 Satz = 2 Stiick)

zur Arretierung des Werkzeug-Wechselwagens
Bestell-Nr. 789130001

Spannstift
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Zylinderschraube A .
DIN 912-M 16 x 110 - 8,8 MaBe gelten fur Einlaufhdhe des Werkzeugs
Ma = 120 Nm 1,6 mm Uber Maschinentisch
Alle Abmessungen in [mm]
2 Aktueller Stand unter www.roemheld.de Roémheld GmbH
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