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Woézki do wymiany narzedzi RWA 2500/4000/6000
z napedem elektrycznym, elektrohydrauliczna platforma podnosna,
systemem push-pull, max. nosnos¢ 2.500, 4.000 lub 6.000 kg

Zastosowanie

Wozki do wymiany narzedzi RWA 2500/4000/
6000 sg zaprojektowane do przenoszenia
ciezkich narzedzi ttoczacych, wykrawajgcych
jak rowniez form wtryskowych i odlewniczych.

Opis

Wodzek do wymiany narzedzi RWA jest elekt-
rycznie napedzanym woézkiem podnosnym do
wymiany narzedzi, specjalnie wyposazony do
bezpiecznego transportu i wymiany narzedzi.
Elektrohydrauliczna platforma podnosna jest
zaprojektowana jako stét do wymiany narzedzi
z zintegrowanymi hydraulicznymi listwami kul-
kowymi, ktdre utatwiaja przesuwanie narzedzi
na stét prasy.

Bezpieczenstwo

Zdejmowalne przednie i boczne listwy
zabezpieczajg narzedzie przed zsunigciem
podczas transportu srodek ciezkosci tadunku
musi znajdowac sie w centralnej czesci woz-
ka, a kolumna podnosna musi by¢ catkowicie
opuszczona. Podczas transportu kulki sa
opuszczone, a narzedzie zabezpieczone przed
Zsunieciem.

Bezpieczne dokowanie

Listwy dokujgce na stole do wymiany
(wchodzgca w skiad dostawy) i na stole prasy
(akcesoria) zapewniaja precyzyjne blokowanie
wozka do wymiany narzedzi.

Whkiady kulkowe moga zosta¢ podniesione po
prawidtowym zadokowaniu do stotu prasy.

Zalety

@ Bezpieczny transport cigzkich narzedzi

® Szybka wymiana narzedzia

@ Zintegrowany stoét do wymiany narzedzi z
listwami kulkowym i systemem push-pull

® Wysoki poziom bezpieczenstwa dzieki
listwom dokujacym i opuszczanemu syste-
mowi kulkowemu

@ Zabezpieczenie narzedzia przed upadkiem
poprzez listwy zabezpieczajace z kazdej
strony wozka

@ Latwa obstuga dzieki dyszlowi

® Wielofunkcyjny wyswietlacz na dyszlu

@ Solidna konstrukcja wozka

® Konstrukcja modutowa ze standardowym
napedem

Wersje

Wazki do wymiany narzedzi RWA sg dostepne w
wersjach o nastepujacych nosnosciach 2.500,
4.000 lub 6.000 kg i z réznym wyposazeniem.

Zasilanie

Naped elektryczny, platforma podnosna i ste-
rowanie listew kulowych zasilane sa z wbudo-
wanego akumulatora 24 V DC 240 Ah (wdzek
2,51) /345 Ah (wozek 4-6 1).

Akumulatory mozna natadowac¢ za pomoca
dotaczonej fadowarki w ciggu 10 godzin
przy napieciu 230 V i w ciggu 12 godzin przy
napieciu 110 V.

System push-pull

System push-pull umozliwia uzytkownikowi au-
tomatyczne wsuwanie i wysuwanie narzedzia
za nacisnieciem przycisku, bez koniecznosci
przebywania w strefie zagrozenia. Narzedzie
jest przesuwane z predkoscia 33 mm/s.
Przesuwanie z predkoscia petzajaca umozliwia
doktadne pozycjonowanie narzedzi na stole
prasy. Aby zatadunek i roztadunek narzedzi
odbywat sie z zastosowaniem systemu push-
pull, narzedzia muszg by¢ wyposazone w od-
powiedni hak (patrz akcesoria na stronie 3).

Akcesoria:
Laedlo;/vg p'cl)?jto Elektrohydrauliczny
zprzewodowy mechanizm podnosny
Wielofunkeyjny
dyszel

System push-pull

Zdejmowalne listwy

zabezpieczajace
o - o
8
Koto
napedowe  Platforma podnosna z Listwa
wbudowanymi dokujaca

listwami kulkowymi

Dziatanie

Wadzek do wymiany narzedzi RWA obstugiwany

jest w catosci za pomoca wielofunkcyjnego

dyszla.

e Sterowany za pomoca dyszla

® Przefgcznik obrotowy do jazdy ciagtej i pre-
cyzyjnej (kontrola predkosci)

¢ Przetacznik do zmiany ustawien predkosci

e Przycisk umozliwiajacy jazde ze zmniejszong
predkoscig przy pionowym potozeniu dyszla

e Suwak umoZzliwiajacy sterowanie delikatnym
podnoszeniem i opuszczaniem platformy
podnosnej

e Przycisk do podnoszenia i opuszczania sys-
temu kulkowego

e Suwak umozliwiajgcy sterowanie przesuwa-
nia narzedzi (opcjonalne)

e Sygnat dzwiekowy i stacyjka

¢ Wytacznik bezpieczenstwa (zatrzymanie
awaryjne)

Wyswietlacz wielofunkcyjny

do wyswietlania

e Stanu baterii i godzin pracy

¢ Interwatdéw konserwacji i komunikatéw o
btedach

Akcesoria
patrz strona 3

Opcjonalne wyposazenie na zapytanie
patrz strona 4/5

Wyboér produktow
opcje konfiguracji w skrécie patrz strona 6
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Dane techniczne ¢ Wymiary

Dane techniczne

Max. masa narzedzia Fg [kgl
Uzytkowy rozmiar platformy WxD [mm]
Maszt podnosnika

Zakres podnoszenia [mm]
Skok listew kulkowych [mm]
Max. sita podnoszgca/1 listwe kulkowa  [kN]
Nosnos¢ w srodku ciezkosci tadunku [ka]
Srodek ciezkosci tadunku LSP [mm]
Dtugos¢ ramy bazowej I1 [mm]
Wysokos¢ hi [mm]
Wysokos¢ wjazdu h2 [mm]
Przeswit h4 [mm]
Szerokos¢ platformy b [mm]
Giebokosc¢ platformy t [mm]
Szerokosc toru s [mm]
Dtugos¢ wysuniecia w [mm]
Sita pchajaca/ciagnaca F [N]
Srednica D [mm]
Promien skretu

Max. predkos¢ jazdy [km/h]
Czas pracy na petnym natadowaniu

z akumulatorem 240 Ah [h]
z akumulatorem 345 Ah [h]
Masa wtasna* [kal
Numer art.

* Masa wiasna zalezy od akumulatora

2.500
1360x935
S5
500-1850
2
16,5
2500
400-600
2214
2160
3185
45
1400
1160
901
1400
2500
250
R 2066
5

ok. 2,5

ok. 2250
889132500

(wersja 2,5 t z akumulatorem 240 Ah, wersja 4 / 6 z akumulatorem 345 Ah)

Wymiary

4.000
1360x935
S6
500-1850
2
16,5
4000
400-575
2240
2160
3185
45
1400
1150
901
1400
4000
300
R 2066
5

ok. 2
ok. 3,5
ok. 2350
889134000

6.000
1480x 1215
S8
550-1860
2
16,5
6000
500-750
2472
2255
2951
45
1520
1360
1178
1500
6000
250
R 2304
5

ok. 1,5
ok. 3

ok. 2976
889136000

Zakres dostawy

® \Wdzek do wymiany narzedzi z wbudowanym

akumulatorem
e} adowarka

e System napetniania akumulatoréw
Aquamatic stacja napetniania z pompa
elektryczng do szybkiego napetniania aku-

mulatoréw woda.

e Platforma podnosna z 6 wbudowanymi list-

wami kulkowymi

e Listwa dokujgca na platformie podnoszacej
e Zdejmowalne listwy zabezpieczajgce, przed-

nia oraz boczne

Wersje na zapytanie

e Listwy rolkowe zamiast listew kulkowych

¢ 8 wbudowanych listew kulkowy

e Indywidualny rozstaw kulek lub rolek

e Indywidualne wymiary platformy podnosnej

Skontaktuj sie z nami.

Akcesoria
patrz strona 3

Opcjonalne wyposazenie

patrz strona 4/5
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Akcesoria

Listy dokujace

Aby uzyska¢ doktadng wysoko$¢ wsuniecia na stot prasy, platforma

podnosna i stét prasy sa wyposazone w przykrecane listwy dokujace.
Listwa dokujgca na wozku do wymiany narzedzi jest zawarta w dos-

tawie.

Listwa dokujaca
do zamocowania na wézku do wymiany narzedzi
L =1150 mm

Numer art. 889130022

Listwy dokujace do innych maszyn/pras
do zamocowania na maszynie/prasie
L =576 mm

Numer art. 889130023

Listwa dokujaca, wersja lekka
uproszczona listwa mocujgca do zamocowania na

Listwa dokujaca

na platformie 60
podnosnej o5
/ o
8l . z ] °
® 7

— Stot prasy / maszyny

Sruba z tbem cylindrycznym

5x 45°7<

Listwy dokujace na
prasie hydraulicznej

Kofek ustalajacy

Ye)
maszynie/prasie )
L =500 mm oo 8 © 60| 8
35
Numer art. 789140003 | . 50 | —
212
M10
Ptyta ochronna do listwy mocujgcej w wersji lekkiej © 2 t f w
podczas dokowania chroni powierzchnie prasy/maszyny } }
przed uszkodzeniem lakieru 500
L =500 mm
Na zapytanie
70
Hak transportowy do narzedzi 50
do poétautomatycznego urzadzenia dokujacego push-pull T N
i L M10x 25
< | ©
Aby zatadunek i roztadunek narzedzi odbywat sie z zastosowaniem sys- © N[ - =4
temu push-pull, narzedzia musza by¢ wyposazone w odpowiedni hak. I I e
Numer art. 718363000 e 18
o 20
,“3‘// ]
2@ o

kadowarki

E 230 G 24/25 B50FP
Czas fadowania: 10 h (240 Ah)
Stopien ochrony: IP21

Numer art. 889130025

Stopien ochrony: IP21
Na zapytanie

E 230 G24/35 B50 FP
Czas tadowania: 10 h (345 Ah)
Stopiert ochrony: P21

Czas fadowania: 10 h
Stopien ochrony: IP21

Na zapytanie Na zapytanie

E 110/230 G24/22 B50-FPO-WR
Czas fadowania: 12 h (240 Ah)

E 110 G24/40 B525 FP-WR
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Doposazenie na zapytanie

Zdalne sterowanie

Wobzek do wymiany narzedzi moze zosta¢ doposazony w dodatkowy
przewodowy lub bezprzewodowy pilot sterujgcy. Dzigki temu mozliwa
jest obstuga woézka z bezpiecznej odlegtosci oraz zapewnienie lepszej
widocznosci punktu dokowania w trudnych sytuacjach dokowania.

Funkcje:

e Podnoszenie / opuszczanie

e Jazda do przodu / do tytu

e f ancuch do przodu/ do tytu (opcja)

e Podnoszenie listwy hydraulicznej

¢ \Wyfacznik bezpieczenstwa (zatrzymanie awaryjne)

Pilot przewodowy
(mocowanie: patrz strona 2)

Pilot bezprzewodowy
(radiowy)

Szybkoztgcze do zewnetrznych listew kulkowych

Wozek do wymiany narzedzi moze by¢ opcjonalnie doposazony w
szybkoztacze w hydraulicznym obwodzie sterujgcym (cisnienie robo-
cze 80 bar) jako opcja do automatycznej obstugi hydraulicznych listew
kulowych lub rolkowych w stole prasy.

Wytacznik do bezpiecznego zatrzymania opuszczania w list-
wie dokujacej

Listwa dokujgca wdzka do wymiany narzedzi moze by¢ opcjonalnie
wyposazona w specjalny wytacznik, ktory zapobiega dalszemu opus-
zczaniu po zakonczeniu procesu dokowania i stuzy jako dodatkowe
zabezpieczenie. Dzieki temu mozna zapobiec uszkodzeniu prasy/regatu
/wdzka do wymiany narzedzi.

Opcja
wytacznik do bezpiecznego
zatrzymania opuszczania

"
e

\L_J

Listwy zabezpieczajace stotu do wymiany narzedzi (platformy)

Boczne prowadnice poszerzajace Boczne listwy z mozliwoscia opuszczania
pozwalajg na centralne umieszczenie mozna obnizy¢ w przypadku narzedzi wiekszych
szerszych narzedzi niz platforma

Miejsce do przechowywania zdejmowalnych listew
zabezpieczajacych

Wodzek do wymiany narzedzi mozna opcjonalnie doposazy¢ w miejsce
na mechanizmie podnosnym do mocowania zdejmowalnych listew
zabezpieczajgcych. W przypadku transportu szerokich narzedzi, listwy
mozna zdjac i powiesi¢ z boku wozka.

Sruby umozliwiajace
zawieszenie
zdejmowalnych listew
zabezpieczajacych

Strzatki wskazujgce pozycje

Wozek do wymiany narzedzi moze by¢ opcjonalnie doposazony w
strzatke kontrolng.

Strzatki do oznaczenia pozycji wskazanych przez klienta, pozwalajg na
oznaczenie odpowiedniej wysokosci wymiany narzedzia na maszcie
mechanizmu podnoszacego, skracajac w ten sposdb czas potrzebny
na regulacje wysokosci.

Strzatki samoprzylepne do
pomocy w indywidualnym
oznaczaniu wysokosci

(8 sztuk)

Strzatka
kontrolna

Maszt mechanizmu
podnoszacego
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Opcjonalne wyposazenie na zapytanie

Przyspawane ptyty montazowe

do zamontowania systemu centrujgcego
Wodzek do wymiany narzedzi moze by¢ op-
cjonalnie wyposazony w ptyty montazowe,
ktére sa przyspawane do ramy podstawy i
umozliwiajg klientowi zamocowanie systemu
centrujacego do wdzka do wymiany narzedzi.

M16 (8x)

20

170

/

Mishas

il
0 00

150
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Wyboér produktu

Opcje konfiguracji
Prosze wybrac wersje oraz wyposazenia wdzka do wymiany narzedzi:

Woézek do wymiany narzedzi

O RWA 2500
(O RWA 4000

(O RWA 6000

Wyposazenie
Listwy dokujace do innych maszyn/pras llosé:

Listwy dokujace, wersja lekka do innych maszyn/pras llosé:
Ptyta ochronna do listwy mocujacej
Hak do narzedzia

Pilot przewodowy

Pilot bezprzewodowy (radiowy)

Szybkozigcze do zewnetrznych listew kulkowych/rolkowych

Wytacznik do bezpiecznego zatrzymania opuszczania w listwie dokujacej
Boczne prowadnice poszerzajgce

Boczne listwy z mozliwoscig opuszczania

Miejsce do przechowywania listew zabezpieczajacych

Strzatki wskazujace do zaznaczania pozycji

O O O O O O O OO0 O 0 OO0

Przyspawane ptyty montazowe do zamontowania systemu centrujgcego (dostarczanego przez klienta)
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