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Einbauerklarung

Um einen sicheren und funktionsgerechten Betrieb zu gewahrleisten,
vor Installation und Inbetriebnahme unbedingt Betriebsanleitung lesen!

1 Sicherheitshinweise

1.1 Allgemein

Hilma-Rémheld Rollen-/ Kugelleisten und Rollen-/ Kugeltischeinséatze sind sicherheitsgeprift und fir den
Einsatz im Rahmen der technischen Daten bestimmt. Bei Nichteinhaltung sind Gefahrdung des Bedieners
oder Fehlfunktionen der Maschine nicht auszuschlieBen. Eigenméchtige Umbauten oder Veranderungen
der Hilma-R6mheld Rollen-/Kugelleisten und Rollen-/ Kugeltischeinsatzen sind aus Sicherheitsgriinden un-
tersagt und fihren zum Erléschen der Gewahrleistung.

1.2 Einsatzbereich / bestimmungsgemalie Verwendung

Hilma-Rémheld Rollen-/ Kugelleisten sind fur den Einsatz in T- oder Rechtecknuten von Pressen oder &hn-
lichen Maschinen bestimmt.
Hilma-Rémheld Rollen-/ Kugeltischeinsatze sind fir den Einsatz in spezifischen Aufnahmebohrungen in
Pressentischen oder &hnlichen Maschinen bestimmt.
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Hilma Rémheld Rollen-/ Kugelleisten und Rollen-/ Kugeltischeinséatze diirfen maximal mit den angegebenen
Werten belastet werden (siehe Katalog Produktgruppe 8).

Summe der tragenden Rollen x Tragkraft je Rolle.

Die max. zul. Tragkraft wird nur bei Auflage aller Rollen/ Kugeln erreicht.

Maximaler Betriebsdruck: siehe Katalog Produktgruppe 8

Maximale Betriebstemperatur: siehe Katalog Produktgruppe 8

Achtung: Uberlasten der Leiste im Anfangs- oder Endbereich kann zum Abheben des unbelasteten
Leistenbereichs fuhren! (nur Rollenleiste Typ 8.1834.)

Die maximale Betriebstemperatur der Standardausfiihrung betragt 100 °C, bei héheren Temperaturen sind
spezielle Ausfihrungen oder Sonderausfihrungen zu verwenden.

1.3 Betriebskenndaten
1.4 Temperaturen
1.5 Gefahrenhinweise

- Montage nur mit den beiliegenden Befestigungselementen
- Tragkraft der Rollen-/ Kugelleisten bzw. Rollen-/Kugeltischeinsatze und Werkzeuggewicht vergleichen
- Werkzeug gegen ungewolltes Verschieben (Abstirzen) sichern

- Montage- und Reparaturarbeiten ausschlief3lich in drucklosem Zustand durchfiihren,
- angegebene Betriebsdriicke und Temperaturen nicht Uberschreiten.

Vor der Inbetriebnahme der Elemente muss eine Unterweisung des Bedieners erfolgen.
Jugendliche unter 16 Jahren durfen die Elemente nicht bedienen. Jugendliche Gber 16 Jahren im
Rahmen ihrer Ausbildung, jedoch nur unter Aufsicht. Die Betriebsanleitung muss fiir den Bediener
zugéanglich sein. Der Bediener muss Dritte auf eventuelle Gefahren im Arbeitsbereich hinweisen.

2 Aufbau und Funktion

. Aufbau

2.1

2.2

Die Rollenleiste Typ 8.1834 besteht aus Teilsegmenten die mittels Steckverbinder zu einem Element mon-
tiert werden. Die Leisten werden komplett mittels Hubkolben angehoben.

Die Rollen-/ Kugelleisten Typ 8.92xx bestehen aus einem einteiligen Grundkorper. Die Tragrollen bzw. -
kugeln werden einzeln mit separaten Hubkolben bzw. mit einem separaten Federpaket angehoben.

Die Rollen-/Kugeltischeinsétze bestehen aus einem Gehdause, in dem ein Rollen- oder Kugeleinsatz auf ei-
nem vorgespannten Federpaket positioniert ist.

Funktionsbeschreibung

Leiste mit hydraulischer Anhebung

Die Rollen-/ Kugelleiste befindet sich in einer Rechteck- bzw. T-Nute. Die Rollen bzw. Kugeln liegen unter
Tischniveau. Der Hydraulikanschluss im Anfangsbereich der Leiste wird mit Druck beaufschlagt und bringt
Rollen bzw. Kugeln tber Tischniveau, sodass Werkzeuge manuell oder motorisch verschoben werden kén-
nen. Nach dem Positionieren wird die Leiste druckentlastet und das Werkzeug sinkt auf Tischniveau ab.

Rollen-/ Kugelleisten mit Federpaket und Rollen-/ Kugeltischeinsatze mit Federpaket

Die Tragrollen bzw. Tragkugeln befinden sich in entlastetem Zustand Uber Tischniveau. Beim Spannen des
Werkzeuges werden die Tragrollen bzw. Tragkugeln gegen die Federkraft bewegt und schlieBen biindig mit
der Tischoberflache ab.

Hinweis: Die im Katalog angegebenen Tragkrafte beziehen sich auf die Gesamtiiberdeckung der Leiste!
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3 Technische Daten, Hauptabmessungen

Rollen-/ Kugelleisten

Tragkraft/ Hauptabmessungen

Gesamthub Typ 8.1834

Betriebsdruck
Gesamthub Typ 8.9215/9217 13, 17, 18, 22, 28, 36
(13=13/16",17 =1 1/16")

siehe Katalogblatter WZ81834...

www.roemheld-gruppe.de.

Zeichnungen von Sonderausfiihrungen

auf Anfrage.

2 mm / bei Sonderausfiihrungen auch
mehr moéglich

400 bar

1/2/3mm

Betriebsdruck 120/ 100 bar
Gesamthub Typ 8.9216 /9218 13, 17, 18, 22, 28, 36 1/2mm
Gesamthub Typ 8.1210.xxxx 1 bis 3 mm
max. Temperatur (Standardausfihrung) 100 °C

max. Temperatur (8.92xx.xxxx Stahlausfuhrung,

Sonderausfiihrung 8.1210.8xxx) je nach Ausfiihrung bis zu 250 °C
Hydraulische Schnittstelle
Anschluss A

G1/8 oder G1/4, zum Anheben der Rollen-
/ Kugelleisten

4 Montageanweisung, Installation, Inbetriebnahme

Bei der Montage der unvollstandigen Maschine Rollen-/ Kugelleiste und Rollen-/ Kugeltischeinsatz missen
folgende Bedingungen mindestens erfillt sein, damit sie ordnungsgemaR und ohne Beeintrachtigung der
Sicherheit und Gesundheit von Personen mit anderen Teilen zu einer vollstandigen Maschine zusammen-
gebaut werden kann:

4.1 Montage

Rollen-/Kugelleisten:

- Rollen-/ Kugelleisten missen auf voller Lange in der Aufnahmenut aufliegen

- Nuten vor dem Einschieben der Rollen-/ Kugelleisten reinigen

- Leisten einschieben und ausschlief3lich mit den beiliegenden Befestigungselementen befestigen

- fur Hydraulikanschluss beiliegende Anschlusselemente verwenden

- Montagearbeiten nur in drucklosem Zustand ausfiihren

- die Leistenoberkante muss sich unterhalb der Tischoberkante befinden, bei Bedarf kann die H6he mit
durchgehenden Unterlegblechen (Rollen-/ Kugelleisten Typ 8.92xx) oder Steckadaptern (Rollenleisten Typ
8.1834) ausgeglichen werden

- zur Schonung der Tragrollen/ -kugeln Auf3enkanten und Durchbriiche mit Fasen versehen

Rollen-/Kugeltischeinséatze

- die Aufnahmebohrungen vor der Montage reinigen

- die Aufnahmebohrungen mussen so ausgefihrt sein, dass sich die Oberseite der Tragrolle oder —kugel in
entlastetem Zustand in der gewiinschten Héhe Gber dem Tischniveau befindet.
Das Aufnahmegehé&use darf das Tischniveau nicht tGberschreiten!

- WICHTIG: zur spateren Demontage ist eine seitliche Bohrung oder Ausfrasung vorzusehen, falls keine
durchgehende Bohrung von unten mdglich ist.

4.2 Hydraulische Installation

Die maschinenseitigen Hydraulikleitungen mussen ausreichend bemessen sein (6x1 DIN 2391-St35 NBK
oder groRer) und entsprechend den Vorschriften (DIN EN ISO 4413) bzw. dem Stand der Technik in der
Hochdruckhydraulik installiert werden. Rohrleitungen kurz ausfiihren. Fur einfachwirkende Elemente mit
Federrickstellung max. Lange 5 m, bei doppeltwirkenden Elementen gréf3ere Langen moglich. Rohrbégen
mit groBem Radius ausfilhren. Gro3te Sauberkeit bei der Installation ist Voraussetzung fiir einen stérungs-
freien Betrieb der Anlage. Rohrenden mussen entgratet, Rohrleitungen, Hochdruckschlauche und Ver-
schraubungen gereinigt und ausgeblasen werden. Verschlussstopfen des Elementes erst unmittelbar vor
der Ausfithrung der Anschlussverbindung entfernen.
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4.3 Inbetriebnahme
- Beim Einschieben

der Werkzeuge auf Quetschkanten achten,

- Werkzeuge gegen Abstiirzen sichern; Verschiebeweg mit festen Anschléagen begrenzen,

- Druckerzeuger mit einem an den Betriebsdruck angepassten Druckbegrenzungsventil ausstatten,
- Leisten gegen Druckspitzen durch auRere Einwirkungen sichern,

- Werkzeugspannung lésen,

- Leisten mit Druck

beaufschlagen,

- Werkzeugentnahme je nach Gewicht durch manuelle oder motorische Verschiebung,
- Beladen der Maschine in umgekehrter Reihenfolge,

- Werkzeug auf angehobenen Leisten positionieren,

- Leisten druckentlasten (Hydraulikversion) und Werkzeug spannen.

Achtung: Bei hydraulischen Rollen-/ Kugelleisten Werkzeug nicht gegen angehobene Leisten spannen!

- Vor der Inbetriebn
- nur sauberes und

ahme Bedienungsanleitung lesen,
neues Ol verwenden,

- das Gesamtsystem bei laufender Pumpe und niedrigem Druck (=20 bar) am héchsten Punkt blasenfrei
entliften (durchspilen),

- Element mehrmals mit Druck beaufschlagen und verfahren. Sichtpriifung durchfiihren,

- Hydraulische Installation auf Dichtheit prifen - Sichtprifung der unter Druck stehenden Rohrleitungen,
Schlauche, Verschraubungen und Spannelemente.

ACHTUNG:

Steuerung:

Beim Verfahren der Werkzeuge, Hande nicht in den Verschiebebereich bringen.
VERLETZUNGSGEFAHR!

Bei allen Elementen ist im Steuerungsablauf eine ausreichend grof3e Zeitspanne t > 3s zur Sicherstellung

des Funktionsablau

fes vorzusehen.

Je nach Ausfiihrung der hydraulischen Anlage (Rohrguerschnitte, Schlauchlangen, Lage und Forderleistung
des Aggregates, etc.) an der Maschine kénnen die benétigten Zeitspannen variieren. Die angegebenen
Werte sind gemal der Anlagenparameter ggf. nach oben bzw. unten zu korrigieren.

5 Stérungssuche

Die Rollen-/ Kugelleisten und Rollen-/ Kugeltischeinsétze haben unser Haus in einwand-
freiem Zustand verlassen. Samtliche Funktionen wurden geprift und notwendige Ein-
stellungen vorgenommen. Sollten nach Beachtung aller Hinweise der Kapitel 4.0 (Mon-
tage und Installation und Inbetriebnahme) dennoch Funktionsstérungen auftreten, bitte
anhand folgender Tabelle die mdglichen Ursachen prifen:

Stdrung

mogliche Ursachen Gegenmalnahmen

Werkzeug wird nicht
angehoben

- Werkzeugspannung nicht gelést - Hydraulische Leitungen und
Schlauchverbindungen bis zum Ag-
gregat prufen.

- Korrekten Anschluss (Spannen /
Lésen) prufen.

- Nut zu tief, - Leisten unterlegen.

- Leisten stark verschmutzt - Leisten reinigen.

- Rollen-/Kugeleinsatze stark ver- - Rollen-/Kugeleinsatze reinigen
schmutzt

- Federn unter den Rollen- - Federn oder Rollen-/Kugeleinséatze
/Kugeleinsatzen gebrochen ersetzen

- Werkzeuggewicht zu hoch, - Werkzeuggewicht reduzieren

- Hydrauliksystem nicht entliftet, - Hydrauliksystem entliften.

- korrekter Betriebsdruck nicht ein- - Betriebsdruck korrigieren.

gestellt.
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Werkzeug nur schwer-
gangig verschiebbar

- Werkzeugspannung nicht gelést
und frei,

- Seitliche Fihrungen klemmen,

- Rollen/ Kugeln sind nicht leichtgan-
gig unter Belastung,

(=> Die notwendige Verschiebe-
kraft ist bei geharteter Auflage
niedriger!)

- Rollen / Kugeln sind iberlastet
=> Werkzeuggewicht zu hoch

- Leisten / Tischeinsétze sind be-
schadigt

- Leisten / Tischeinsétze sind stark
verschmutzt

- Werkzeugspannung lésen.

- Seitliche Fuhrungen ausrichten.
- Rollen/ Kugeln ggf. austauschen.

- Anzahl der Rolle / Kugeln erhéhen,
Werkzeuggewicht reduzieren

- Leisten / Tischeinsatze instand
setzen lassen.
- Leisten / Tischeinsétze reinigen.

6 Wartung und Instandsetzung
Rollen-/Kugelleisten und Rollen-/Kugeltischeinsatze unterliegen in der Regel keiner besonderen Wartung.
Eine monatliche Sichtkontrolle und Uberpriifen der Rollen-/ Kugelelemente ist durchzufiihren. Bei groRer
Schmutzbelastung sind die Leisten in regelmafigen Abstanden zu reinigen und ggf. mit einem geeigneten
Schmiermittel zu schmieren (=> bis 200°C: OKS 341 Spray, >200°C: OKS 3521 Spray).

Hydraulische Ventile sind sehr empfindlich gegen Schmutz. Daher dirfen keine Verunreinigungen in das
Druckmittel gelangen. Ein Olwechsel einmal jahrlich ist zu empfehlen. Bei turnusgemaRen Wartungs-
arbeiten an der Presse:

- Sichtkontrolle der elektrischen Verbindungen (Stecker, Kabel) auf Beschadigungen

- prufen der hydraulischen Anlage auf Dichtheit

Hinweis: Ausfihrung der hydraulischen Anlage gem&R DIN EN ISO 4413, Sicherheitstechnische Anforde-
rungen an fluidtechnische Anlagen und deren Bauteile.

Ersatzteilliste und Montageskizzen siehe Kapitel 7.0 (Technischer Anhang).

Nach Austausch/Reparatur missen hydraulische Elemente einige Male verfahren werden, um Uber das
Pumpenaggregat zu entliften (das gilt auch, wenn Hydraulikanschliisse geldst wurden).
Zur Inbetriebnahme Kapitel 4.0 (Montage, Installation und Inbetriebnahme) beachten.

7 _Entsorgung

Die einzelnen Materialien missen entsprechend den giiltigen Richtlinien und Vorschriften sowie den Um-
weltbedingungen entsorgt werden.

Besondere Aufmerksamkeit gilt der Entsorgung von Bauteilen mit Restanteilen von Druckflissigkeiten. Die
Hinweise fur die Entsorgung im Sicherheitsdatenblatt missen beachtet werden.

Umweltgeféhrlich
Wegen moglicher Umweltverschmutzungen, missen die einzelnen Komponenten von einem zu-
gelassenen Fachunternehmen entsorgt werden.
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8 Technischer Anhang, Ersatzteile
Ersatzteile fir nicht aufgefiihrte Sonderausfiihrungen 8.1834.8xxx kdnnen differieren, daher bei Bestellung die Arti-

kelnummer der Sonderausfiihrung angeben!

8.1 Rollenleisten Typ 8.1834.

Metrische Ausfihrung

Ersatzteil 8.18?148.;11xx 8.18?242.)51xx 8.18(3248.§Slxx 8.18?;6)71xx
001 | Leiste Anfangsleiste kompl. 7.1834.0024 7.1834.0015 7.1834.0011
001 | Leiste Mittelsegment kompl. 7.1834.5100 7.1834.0016 7.1834.0012
001 | Leiste Endsegment kompl. 7.1834.0026 7.1834.0025
002 | Rolle 1.1210.0021 1.1210.0021 6.3300.6220
003 | Halteblech 5.0483.0081 5.0483.0081 5.0483.0081
004 | Verbindungsstiick 5.1017.0047 5.1017.0047 5.1017.0047
005 | Verbindungsleiste 5.0495.0459 5.0495.0455 5.0495.0455
006 | Steckverbinder 9210 132 9210 132 9210 132
007 | Einlaufschrage 5.1017.0051 5.1017.0051 5.1017.0051
Verschraubung 2.8030.0012 2.8030.0012 2.8029.0001
Kolben 5.1010.1050 5.1010.0960 5.1010.0960
. 1.9500.0009 1.9500.0212 1.9500.0212
Kolbendichtung 1.9604.1010 1.9604.1004 1.9604.1004
Zollausfihrungen
Ersatzteil 8.1834.9xxXxX 8.1834.9xxx 8.1834.9xxxx 8.1834.9xxxx
(13/16) (11/16) (1 5/16) (1 9/16)
001 | Leiste Anfangsleiste kompl. 7.1834.0020 7.1834.0017 7.1834.0018 7.1834.0019
001 | Leiste Mittelsegment kompl. 7.1834.0009 7.1834.0006 7.1834.0007 7.1834.0008
001 | Leiste Endsegment kompl.
002 | Rolle 6.3300.0500 1.1210.0021 1.1210.0021 6.3300.6220
003 | Halteblech 5.0583.0079 5.0483.0076 5.0483.0076 5.0483.0076
004 | Verbindungsstiick 5.1017.0048 5.1017.0047 5.1017.0047 5.1017.0047
005 | Verbindungsleiste 5.0495.0493 5.0495.0459 5.0495.0455 5.0495.0455
006 | Steckverbinder 9210 132 9210 132 9210 132 9210 132
007 | Einlaufschréage 5.1017.0051 5.1017.0051 5.1017.0051
Verschraubung 2.8030.0012 2.8030.0012 2.8030.0012 2.8029.0001
Kolben 5.1010.1068 5.1010.1050 5.1010.0960 5.1010.0960
Kolbendichtung 1.9500.0273 1.9500.0009 1.9500.0212 1.9500.0212
1.9604.1002 1.9604.1010 1.9604.1004 1.9604.1004
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8.2 Rollenleisten Typ 8.92x5./92x6.

8.921x.xxxx => Standard Hub
8.922x.xxxx => vergréRerter Hub

8.92xx.7xxx => Aluminiumausfihrung max. 100 °C
8.92xx.6xxx => Stahlausfiihrung max. 100 °C

8.92xx.5xxx => Stahlausfuhrung >100 °C — 200 °C
8.92xx.4xxx => Stahlausfiihrung >200 °C — 250 °C

Ersatzteile fur nicht aufgefiihrte Sonderausfihrungen 8.92xx.8xxx kénnen differieren, daher bei Bestellung die Arti-

kelnummer der Sonderausfiihrung angeben!

Rollenleiste hydraulisch betétigt. Variante: Befestigungsriegel (R) / Klemmschloss (K)

Ersatzteil (mm) 8.92x5.xx18 R/K | 8.92x5.xx22 R/IK | 8.92x5.xx28 R/K | 8.92x5.xx36 R/K
(inch) 8.92x5.xx13 R/K | 8.92x5.xx17 R/K
Rolleneinsatz kpl.
oo1 | (inkl-Kolben...) 7.9215.0001 7.9215.0002 7.9215.0003 7.9215.0004
max. 100 °C
Standard Hub
Rolleneinsatz
001 | max. 100 °C
Standard Hub 7.9215.0015 7.9215.0016 7.9215.0007 7.9215.0008
vergroRRerter Hub 7.9225.0007 7.9225.0008
Rolleneinsatz
001 >100 °C - 250 °C
Standard Hub 7.9215.0009 7.9215.0010 7.9215.0011 7.9215.0012
vergroRRerter Hub 7.9225.0011 7.9225.0012
Sicherungsring 5.0472.0001 5.0472.0002 5.0472.0003 1.0472.0030
002 | (K) Klemmbolzen 5.1013.0444 5.1013.0483 5.1013.0483 5.1013.0483
003 | (K) Gewindestift 1.0914.0026 1.0914.0028 1.0914.0028 1.0914.0028
004 | (R) Halteblech 5.0483.0085 5.0483.0084 5.0483.0086 5.0483.0087
Winkelverschraubung | 2.8030.0012 2.8030.0012 2.8029.0001 2.8029.0001
Kolben
Standard Hub 5.1010.1437 5.1010.1351 5.1010.1352 5.1010.1438
vergroRRerter Hub 5.1010.1527 5.1010.1574
Kolbendichtung
max. 100° C 1.9501.0040 3000 651 1.9501.0019 1.9500.0004
>100 °C - 200 °C 1.9503.0106 1.9503.0122 1.9503.0104 1.9503.0139
>200 °C — 250 °C 1.9502.1022 1.9502.1012 1.9502.1039 1.9502.1017
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Rollenleiste mit Federpaket. Variante Schraubenbefestigung (S) / Klemmschloss (K)

Ersatzteil (mm) 8.9216.x018 S/K | 8.9216.x022 S/K | 8.9216.x028 S/IK | 8.9216.x036 S/K
(inch) 8.9216.x013 S/K | 8.9216.x017 S/K
Rolleneinsatz kpl.
001 | (inkl. Federpaket...) 7.9216.0001 7.9216.0002 7.9216.0003 7.9216.0004
max. 100 °C
Montagereihenfolge *) S-7x2T-E-R S-8x2T-S-E-R S-8x2T-S-E-R S-7x2T-E-R
oo1 | Rolleneinsatz 7.9215.0015 7.9215.0016 7,9215.0007 7.9215.0008
max. 100 °C
Rolleneinsatz
001 >100 °C — 250 °C 7.9215.0009 7.9215.0010 7.9215.0011 7.9215.0012
Sicherungsring 5.0472.0001 5.0472.0002 5.0472.0003 1.0472.0030
002 | (K) Klemmbolzen 5.1013.0444 5.1013.0483 5.1013.0483 5.1013.0483
003 | (K) Gewindestift 1.0914.0026 1.0914.0028 1.0914.0028 1.0914.0028
005 | (K) Hiilse 5.3002.0107

*) Montagereihenfolge: E (Rolleneinsatz), S (Scheibe), 4x2T (4x2 Tellerfedern), R (Sicherungsring)
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8.3 Kugelleisten Typ 8.92x7./92x8.

8.921x.xxxx => Standard Hub
8.922x.xxxx => vergréRerter Hub
8.92xx.70xx => Ausfiihrung bis 03/2006!!!

8.92xx.7xxx => Aluminiumausfihrung max. 100 °C
8.92xx.6xxx => Stahlausfiihrung max. 100 °C

8.92xx.5xxx => Stahlausfihrung >100 °C — 200 °C
8.92xx.4xxx => Stahlausfiihrung >200 °C — 250 °C

Ersatzteile fir nicht aufgefiihrte Sonderausfiihrungen 8.92xx.8xxx kdnnen differieren, daher bei Bestellung die Arti-

kelnummer der Sonderausfiihrung angeben!

Kugelleiste hydraulisch betétigt. Variante: Befestigungsriegel (R) / Klemmschloss (K)

Ersatzteil (mm) 8.92x7.xx18 R/IK | 8.92x7.xx22 R/IK | 8.92x7.xx28 R/IK | 8.92x7.xx36 R/K
(inch) 8.92x7.xx13 R/K | 8.92x7.xx17 R/K
Kugeleinsatz kpl.
oo1 | (inkl-Kolben...) 7.9217.0001 7.9217.0002 7.9217.0003 7.9217.0004
max. 100 °C
Standard Hub
Kugeleinsatz
001 | max. 100 °C
Standard Hub 7.9217.0005 7.9217.0006 7.9217.0007 7.9217.0008
vergroRRerter Hub 7.9227.0007 7.9227.0008
Kugeleinsatz
001 >100 °C - 250 °C
Standard Hub 7.9217.0009 7.9217.0010 7.9217.0011 7.9217.0012
vergroRRerter Hub 7.9227.0011 7.9227.0012
Sicherungsring 5.0472.0001 5.0472.0002 5.0472.0003 1.0472.0030
002 | (K) Klemmbolzen 5.1013.0444 5.1013.0483 5.1013.0483 5.1013.0483
003 | (K) Gewindestift 1.0914.0026 1.0914.0028 1.0914.0028 1.0914.0028
004 | (R) Halteblech 5.0483.0085 5.0483.0084 5.0483.0086 5.0483.0087
Winkelverschraubung | 2.8030.0012 2.8030.0012 2.8029.0001 2.8029.0001
Kolben
Standard Hub 5.1010.1246 5.1010.1350 5.1010.1351 5.1010.1352
vergroRRerter Hub 5.1010.1528 5.1010.1527
Kolbendichtung
max. 100° C 3000 342 1.9501.0016 3000 651 1.9501.0019
>100 °C - 200 °C 3001 077 1.9503.0008 1.9503.0122 1.9503.0104
>200 °C — 250 °C 1.9502.1001 1.9502.1023 1.9502.1012 1.9502.1039
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Kugelleiste mit Federpaket (Tellerfeder). Variante: Schraubenbefestigung (S) / Klemmschloss (K)

Ersatzteil (mm)

8.9218.7118 S/K

8.9218.7122 S/K

8.9218.7128 S/K

8.9218.7x36 S/K

(inch) 8.9218.7113 S/K | 8.9218.7117 S/IK
(mm) 8.9218.4/5x18 8.9218.4/5x22 8.9218.4/5x28. 8.9218.4/5/6x36
(inch) 8.9218.4/5x13 8.9218.4/5x17
Kugeleinsatz kpl.
001 | (inkl. Federpaket...) 7.9218.0005 7.9218.0006 7.9218.0007 7.9218.0008
max. 100 °C
Montagereihenfolge *) S-8x1T-S-E-R S-10x1T-S-E-R S-8x1T-S-E-R S-10x1T-S-E-R
Kugeleinsatz
001 . 7.9217.0005 7.9217.0006 7.9217.0007 7.9217.0008
max. 100 °C
Kugeleinsatz
001 >100 °C — 250 °C 7.9217.0009 7.9217.0010 7.9217.0011 7.9217.0012
Sicherungsring 5.0472.0001 5.0472.0002 5.0472.0003 1.0472.0030
002 | (K) Klemmbolzen 5.1013.0444 5.1013.0483 5.1013.0483 5.1013.0483
003 | (K) Gewindestift 1.0914.0026 1.0914.0028 1.0914.0028 1.0914.0028
005 | (K) Hulse 5.3002.0107

Kugelleiste mit Federpaket (Druckfeder). Variante Schraubenbefestigung (S) / Klemmschloss (K)

Ersatzteil (mm)

8.9218.7218 S/K

8.9218.7222 S/K

8.9218.7228 S/K

(inch) 8.9218.7213 S/K | 8.9218.7217 S/K
(mm/inch) 8.9218.6x18/13 8.9218.6x22/17 8.9218.6x28
Kugeleinsatz kpl.
001 | (inkl. Druckfeder...) 7.9218.0009 7.9218.0010 7.9218.0011
max. 100 °C
Montagereihenfolge *) D-S-E-R D-E-R D-S-E-R
oo1 | Kugeleinsatz 7.9217.0005 7.9217.0006 7.9217.0007
max. 100 °C
Kugeleinsatz
001 >100 °C — 250 °C 7.9217.0009 7.9217.0010 7.9217.0011
Sicherungsring 5.0472.0001 5.0472.0002 5.0472.0003
002 | (K) Klemmbolzen 5.1013.0444 5.1013.0483 5.1013.0483
003 | (K) Gewindestift 1.0914.0026 1.0914.0028 1.0914.0028
005 | (K) Hilse 5.3002.0107

*) Montagereihenfolge: E (Kugeleinsatz), S (Scheibe), 4x2T (4x2 Tellerfedern), D (Druckfeder), R (Sicherungsring)

Vorgangervarianten bis 03/2006 (Kugelleisten Typ 8.9217.70xx/8.9218.70xX)

Kugelleiste hydraulisch betétigt. Variante: Befestigungsriegel (R) / Klemmschloss (K)

Ersatzteil (mm)

8.9217.7018 R/IK

8.9217.7022 R/IK

8.9217.7028 R/K

8.9217.7036 R/K

(inch) 8.9217.7013 R/K 8.9217.7017 R/K
oo1 | Kugeleinsatz kpl 7.9217.0001 7.9217.0002 7.9217.0003 7.9217.0004
(inkl. Kolben...)
002 (K) Klemmbolzen 5.1013.0444 5.1013.0444 5.1013.0451 5.1013.0451
003 (K) Gewindestift 1.0914.0026 1.0914.0026 1.0914.0028 1.0914.0028
004 | (R) Halteblech 5.0483.0085 5.0483.0084 5.0483.0086 5.0483.0087
Winkelverschraubung | 2.8030.0012 2.8030.0012 2.8029.0001 2.8029.0001
Kolben 5.1010.1246 5.1010.1350 5.1010.1351 5.1010.1352
Kolbendichtung
max. 100 °C 3000 342 1.9501.0016 3000 651 1.9501.0019

Kugelleiste mit Federpaket (Tel

lerfeder). Variante Schraubenbefestigung (S) / Klemmschloss (K)

Ersatzteil (mm)
(inch)

8.9218.7018 S/K
8.9218.7013 S/K

8.9218.7022 S/K
8.9218.7017 S/K

8.9218.7028 S/K

8.9218.7036 S/K

Kugeleinsatz kpl

001 . 7.9218.0001 7.9218.0002 7.9218.0003 7.9218.0004
(inkl. Federpaket...)
002 (K) Klemmbolzen 5.1013.0444 5.1013.0444 5.1013.0451 5.1013.0451
003 | (K) Gewindestift 1.0914.0026 1.0914.0026 1.0914.0028 1.0914.0028
005 | (K) Hiilse 5.3002.0100 5.3002.0100 5.3002.0099 5.3002.0099
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8.4 Rollen-/ Kugeltischeinséatze Typ 8.1210.

Kugeltischeinsatz Kugeltischeinsatz Kugeltischeinsatz Kugeltischeinsatz
200 N 400 N 600 N 1000 N
Ersatzteil (mm) | 8.1210.0005 8.1210.0011 8.1210.0018 8.1210.0022
8.1210.0006 8.1210.0012 8.1210.0019 8.1210.0023
(inch) | 8.1210.0001 8.1210.0002 8.1210.0003 8.1210.0004
8.1210.0007 8.1210.0008 8.1210.0009 8.1210.0010
001 | Kugeleinsatz 7.9217.0005 7.9217.0006 7.9217.0007 7.9217.0008
002 | Toleranzring 2.0980.0007 2.0980.0006 2.0980.0008 2.0980.0010
Rollentischeinsatz Rollentischeinsatz Rollentischeinsatz Rollentischeinsatz
600 N 900 N 1400 N 2400 N
Ersatzteil (mm) | 8.1210.0605 8.1210.0611 8.1210.0618 8.1210.0622
8.1210.0606 8.1210.0612 8.1210.0619 8.1210.0623
(inch) | 8.1210.0601 (s00 Ny 8.1210.0602 (800 N) 8.1210.0603 (900 N) 8.1210.0604 (2200 N)
8.1210.0607 (500 N) 8.1210.0608 (800 N) 8.1210.0609 (900 N) 8.1210.0610 (2200 N)
001 | Rolleneinsatz 7.9215.0015 7.9215.0016 7.9215.0007 7.9215.0008
002 | Toleranzring 2.0980.0007 2.0980.0006 2.0980.0008 2.0980.0010
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Einbauerklarunqg fur unvollstandige Maschinen

gemal

Maschinenrichtlinie EG-RL 2006/42/EG
vom 9.Juni 2006.

Hiermit erklaren wir, Hilma- Rdmheld
Schitzenstrasse 74
57271 Hilchenbach, dass die unvollstandige Maschine und deren Varianten:

Rollenleiste mit hydraulischer Anhebung
Typ 8.1834.XXXX
Rollenleiste mit hydraulischer Anhebung
Typ 8.92x5.xxXXX
Rollenleiste gefedert
Typ 8.92X6.XXXX
Kugelleiste mit hydraulischer Anhebung
Typ 8.92X7.XXXX
Kugelleiste gefedert
Typ 8.92x8.XXXX
Rollen-/ Kugeltischeinsatze
8.1210.xXxX

in der von uns gelieferten Ausfuihrung zum Einbau in eine Maschine bestimmt ist, wobei die Normen DIN EN ISO
12100 und 13857 zu bericksichtigen sind. Die Erstellung der Unterlagen erfolgte unter Berlicksichtigung von An-
hang VII B.

Im Bedarfsfall erhalt die nationale Behérde die Unterlagen ggf. per Post in Papierform oder per E-Mail als PDF.

Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die Teile eingebaut wer-
den sollen, den Bestimmungen der oben genannten EG-Maschinenrichtlinien entspricht.

Die Gestaltung unserer Bauteile entspricht den Normen DIN EN ISO 4413.

Dokumentverantwortlicher:
Thomas Willingshofer
Schitzenstralle 74

57271 Hilchenbach

Hilchenbach den 15.09.2010
H.- J. Molka
Geschéftsfuhrung
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