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R-MAG-M Magnet-Spannsysteme fir die Blechumformung
Betriebstemperatur bis 100 °C

Einsatz

R-MAG-M  Magnet-Spannsysteme  werden
vorrangig zum automatischen Spannen von
unterschiedlichen Werkzeugen auf Blechum-
formpressen und Stanzautomaten eingesetzt.

Beschreibung

Mit Magnet-Spannsystemen werden Werkzeu-
ge auf Knopfdruck innerhalb weniger Sekun-
den magnetisch gespannt oder geldst.

Da die Kraft der Magnetspannplatten durch
Permanentmagneten erzeugt wird, wird elek-
trische Spannung lediglich zum Magnetisieren
der Platten bendtigt.

Im gespannten Zustand sind die Magnet-
spannplatten stromlos und deshalb auch bei
Stromausfall absolut sicher.

Zusétzlich wird der komplette Spannzyklus
durch unterschiedliche Sensoren Uberwacht
und dadurch eine sichere Werkzeugspannung
garantiert.

System- und Lieferumfang

R-MAG-M Magnet-Spannsysteme werden als

vollstandige Spannsysteme mit allen erforder-

lichen Systemkomponenten geliefert. Die we-

sentlichen Bestandteile eines Systems sind:

e zwei magnetische Aufspannplatten

e Elektro-Steuerung im spritzwasser-
geschitzten Schaltkasten

e modernes 8" Farb-Touchpanel

e erforderliche elektrische Anschlussleitungen

Vorteile

® SCHNELL — Werkzeuge werden per Knopf-
druck in einer Sekunde gespannt

® RENTABEL - Rustkostenminimierung durch
Werkzeugwechsel in wenigen Minuten

® FLEXIBEL - Keine Standardisierung der
Werkzeuge mehr erforderlich

® ERGONOMISCH - Kraftschonendes und
sicheres Handling der Werkzeuge

@ ZUVERLASSIG - Verzugsfreie und voll-
flachige Haltekraft auch bei Stromausfall

@ SICHER - Unterschiedliche Sensoren tber-
wachen den gesamten Spannzyklus

Kundenspezifische Ausfiihrungen

Alle R-MAG Magnet-Spannsysteme werden
kundenspezifisch ausgelegt und gefertigt.

Je nach Anwendung und Maschine werden
beispielweise die GroBe und die Pol-Technolo-
gie der Magnetspannplatten ausgewahlt.

Bitte sprechen Sie uns an.

Technische Basisdaten
Oberflache der Magnetplatte
GroBe der Magnetspannplatten
Pol-Technologie

Plattenstarke

Langpol [ [mm]
Quadratpol [J [mm]
Max. Temperatur [°C]
Magnetische Haltekraft (je Pol)

Langpol 232x68 mm [kN]
Quadratpol ~ 55x55 mm [kN]
Magnetische Eindringtiefe [mm]

Installation auf einer Blechumformpresse

Obere
Magnetspannplatte , A"

Untere
Magnetspannplatte ,B*

Touchpanel

UNSERE HIGHLIGHTS

Langpoltechnik m:t:”
o Extrem hohen Spannkraften
ige
. Spannkraﬂ—Anze\g
o Austausohbaren‘l\/\agnetpo\en
(ohne Uperschieifen)
o Vo\\meta\\ischer Oberflache

Hoher Sicherheitsstandard durch:

e Induktive Positionstiberwachung der Werkzeug-
anlage (Schaltabstand 0,2 mm, einstellbar)

e Redundantes System mit zusatzlichem
JFluxsensor*

¢ Kleinste Werkzeugbewegungen werden
Uberwacht und gemeldet

e Uberwachung der korrekten Magnetisierung/
Powerkontakte

® Permanente Temperaturiiberwachung in der
Platte (Uberlastschutz)

e Standardschnittstelle nach EN 201/ 289 und

Euromap

metallisch, glatt und robust
kundenspezifisch
Langpole und Quadratpole

55
38 oder 55

100

21 (2100 kg)
2 (200 kg)
20
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Funktionsweise ¢ Aufbau

e Zubehor

Funktion der Magnetspannplatten

Das elektro-permanente Magnet-Spannsys-
tem ist auch bei Stromausfall sicher. Strom
wird lediglich ca. 1-2 Sekunden zum Magne-
tisieren des Systems ben¢tigt. Danach funktio-
niert das Spannsystem stromunabhangig. Die
magnetische Spannkraft wird ausschliefSlich
von den Permanentmagneten erzeugt. Erst
zum L&sen der Form wird erneut elektrische
Energie (1-2 Sekunden) erforderlich, um die
Spannplatte zu entmagnetisieren. Durch einen
Stromimpuls wird ein im Kern befindlicher Al-
NiCo-Magnet umpolarisiert. Dieser beeinflusst
das Magnetfeld und verlagert dieses komplett
ins Innere der Magnetspannplatte (entmagne-
tisiert) oder ca. 20 mm auBerhalb der Platte
(magnetisiert).

Als Option verfiigbar:

¢ Ansteuerung von externen Rollen-/ oder
Kugelleisten

e \/erlaufsprotokolle und alle Parameter auf
SD-Karte gespeichert

e Fernzugriff Uber VPN, Ethernet, CANBUS
oder RS485-Protokoll

e Hohere Betriebstemperaturen bis 230°C

¢ Bei Verwendung von R-MAG Langpolen:
- Mit Spannkraft-Anzeige
(Flux-Sensoren in der Platte)
- Austauschbare Magnetpole
(ohne Uberschleifen)

Austausch der Langpole

Die Langpole sind vormontiert und steckbar
ausgefuhrt, dadurch ist ein einfacher Aus-
tausch der Magnetpole vor Ort moglich. Rom-
held bietet Ihnen die Mdglichkeit, einen (einzel-
nen) defekten Magnetpol vor Ort zu ersetzen.
Dies reduziert die Ausfallzeit des Systems.

Bedienerfreundliche R-MAG Steuerung
und Touchpanel

Der 8-Zoll-Touchscreen st leicht ablesbar, ro-
bust und fur den Einsatz an Maschinen und
Anlagen bestens geeignet. Das Gehause ver-
flgt Uber einen LAN-Anschluss und/oder einen
Steckplatz fur eine SD-Karte. Das Display zeigt
den Status des Gerats und die verflgbaren
Funktionen an. Die aktuelle Spannsituation
wird immer angezeigt und andert die Farbe
je nach Systemstatus: rot flr wichtige Alarme
und Mitteilungen, orange/gelb flr sekundare
Probleme, grtin fur die Validierung und grau fur
grundlegende Funktionen.

Mehrere Zugriffsebenen ermoglichen unter-
schiedliche Berechtigungen fUr den Bediener.
Um die Sicherheit und Rickverfolgbarkeit der
Nutzung zu gewahrleisten, wird eine eindeutige
Bediener-ID und ein Passwort erstellt.

Die Fernzugriffsfunktion verwendet ein VNC-
Protokoll. Dies ermdglicht die Ferndiagnose
durch unsere ROEMHELD Techniker. Selbst
wenn der Touchscreen defekt ist, sind alle

entmagnetisiert

N Magnet-
ik spannplatte
Werkzeug
S INgN7S
o g Magnet-
N spannplatte

Funktionen auf dem Service-Bildschirm ver-
fUgbar. So kann aus der Ferne die Fehlersuche
durchgeflhrt, oder das System zurlickgesetzt
werden, bevor eine Reparatur vor Ort notig
wird. Der Bediener, der sich vor der Maschine
befindet, muss diese Vorgange bestatigen. Die
Tasten bleiben auch bei einem defekten Touch-
screen-Display funktionsfahig.

magnetisiert

Magnet-
spannplatte

Werkzeug

Eindringtiefe
ca. 20 mm

Magnet-
spannplatte

R-MAG Langpoltechnik
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Zubehoér ¢ Alternative Spanntechnik

Keilspannelemente als hydraulische oder
elektrische Version

Katalogblatt WZ 2.2450 Katalogblatt WZ 2.2451 Katalogblatt WZ 5.2670

Rollen- oder Kugelleisten

Rollen- und Kugelleisten in der unteren Mag-
net-Spannplatte ermdglichen einen leichten
und problemlosen Werkzeugwechsel und ver-
hindern Beschadigungen an der Oberflache.

Katalogblatter WZ 8.18340 - 8.18347

Siehe Rollen- und Kugelleisten-Konfigurator:
https://www.roemheld-gruppe.de/productconfigurator/?lang=de

Angetriebene Werkzeug-Wechselsysteme

Katalogblatt WZ 8.18362 Kombination Schubketten-Direktsystem
mit Standard-Tragkonsole

Schubketten-

Direktsystem Werkzeug

Standardkonsole

Maschinentisch

Werkzeug-Wechselwagen und Tragkonsolen

Katalogblatt WZ 8.8904

Katalogblatt WZ 8.8900 Katalogblatter WZ 8.18350 — 8.18354

Magnet-Spannsystem sind
ebenfalls erhéltlich fiir:

Jetzt WZ-App * Blechumformung
entdecken! o Kunstsf[offlndustrle
 Gummi-Formpressen
https://wz-app.roemheld.de/de/home ° Formtréger

e DruckgieBmaschinen

WZ9.1132 / 8-25 ROEMHELD | wz.roemheld.de




