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Um einen sicheren und funktionsgerechten Betrieb zu gewabhrleisten,
vor Installation und Inbetriebnahme unbedingt Betri ebsanleitung lesen!

1 Allgemeine Informationen, Sicherheitshinweise und Herstellererklarung

Hilma-Rémheld Zugspannelemente mit T-Nute sind sicherheitsgeprift und fir den Einsatz im Rahmen der
technischen Daten bestimmt. Bei Nichteinhaltung sind Gefahrdung des Bedieners oder Fehlfunktionen der
Maschine nicht auszuschlieRen. Eigenmachtige Umbauten oder Veranderungen der Hilma-Rémheld Zug-
Spannelemente sind aus Sicherheitsgriinden untersagt und fiihren zum Erléschen der Gewéhrleistung.

Sorgféltige Beachtung dieser Betriebsanleitung ist Voraussetzung fur den stérungsfreien Einsatz der
Zugspannelemente. Funktionsstérungen wahrend der Inbetriebnahme und des Pressenbetriebes sind
haufig auf fehlerhafte Installation und Einbau bzw. Bedienungs- und Steuerungsfehler zurtick zu fuh-
ren. (siehe auch Kapitel 5.0, Stérungssuche)

Hilma-Rémheld Zugspannelemente mi T-Nute sind fiir vielfaltige Spannaufgaben einsetzbar. Vorzugsweise
wird das Element in hydraulischen Schnellspannsystemen fur Pressenwerkzeuge eingesetzt.
Das Zugspannelement kann in Mehrfachanordnung im Pressentisch bzw. -st63el versenkt bzw. integriert

1.1 Allgemein

1.2 Einsatzbereich
eingebaut werden.

1.3 Betriebskenndaten

Hilma Rémheld Zugspannelemente mit T-Nut dirfen maximal mit den angegebenen Werten belastet wer-
den. Der maximale Betriebsdruck darf nicht Uberschritten werden.
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Die maximale Betriebstemperatur der Standardausfiihrung betragt 80 °C.

- Hydraulische Montage nur mit geeigneten Anschlusselementen (siehe Kapitel 4, Montage).

- Befestigungsschrauben mit dem angegebenen Moment anziehen (siehe Kapitel 4, Montage).
- Montage- und Reparaturarbeiten ausschlief3lich in drucklosem Zustand durchfiihren.

- Angegebene Betriebsdriicke und Temperaturen nicht Uberschreiten.

- Beim Spannen und Lésen nicht mit dem Handen oder Werkzeugen im Bewegungsbereich der

Vor der Inbetriebnahme der Elemente muss eine Unterweisung des Bedieners erfolgen.

Jugendliche unter 16 Jahren dirfen die Elemente nicht bedienen. Jugendliche Gber 16 Jahren im Rahmen
ihrer Ausbildung, jedoch nur unter Aufsicht. Die Betriebsanleitung muss fiir den Bediener zuganglich sein.
Der Bediener muf3 Dritte auf eventuelle Gefahren im Arbeitsbereich hinweisen.

1.4 Temperaturen

1.5 Gefahrenhinweise
Zugspannelemente hantieren

1.6 Herstellererklarung

Die Zugspannelemente mit T-Nut wurden entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit der
EG- Richtlinie Maschinen 98/37/EG. Eine Herstellererklarung ist dieser Betriebsanleitung im Anhang beige-
fugt.

2 Aufbau und Funktion

. Aufbau

2.1

2.2

Die Zugspannelemente bestehen im wesentlichen aus dem
Zylindergehduse einem Deckel und dem Zugkolben mit inte-
grierter T-Nut.

Funktionsbeschreibung

Das Zugspannelement arbeit wie ein doppeltwirkender Zylin- o :
der, die beiden Kolbenendlagen sind mit max. Betriebsdruck @ ;
belastbar. |

I

Werkzeuge kénnen sowohl durch fest am Wergzeug m  ontierte, segmentierte oder durchlaufende
T- Leisten als auch durch lose, enthehmbare, Doppel  -T-Leisten gespannt werden.

Spannen des Werkzeugs mit
Doppel-T-Leiste am Stol3el PressenstofRel

i I
ol 7l 7
03 0

Beispiel:

Zugspannelement
mit T-Nute

Spannen des Werkzeuges mit fest

montierten T-Leisten bzw. T-Leisten i @ﬁ dh m/&
| | e |

Segmenten am Tisch

Pressentisch

Mehrere Zugspannelemente in einem Hydraulikkreis werden mangels mechanischer Kopplung und
wegen unterschiedlicher Reibung der Komponenten und unterschiedlicher Leitungslange ungleich-
mafige Kolbenbewegungen ausfiihren (kein synchrones Ein- und Ausfahren aller Elemente!).
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3 Technische Daten, Hauptabmessungen

Fiir T-Nute
nach DIN 650 18 22 28
Spannkraft
bei 400 bar (kN) 55,2 76 144
Spannkraft
bei 100 bar (kN) 13,8 19 36
Kolben-@ | (mm) 70 80 105
Stangen-@ d H7/f7 (mm) 56 63 80
Hub (mm) 6 6 6
Olbedarf
Spannen (cm?3) 9 12 22
Olbedarf
Lésen (cm?3) 23 30 52
a (mm) 18 22 28
b (mm) 30 37 46
c (mm) 100 115 150
e (mm) 24 28 32
f (mm) 14 18 22
g (mm) M8 M10 M12
h (mm) 72 78 78
k (mm) 111 125 135
n (mm) 15,5 19,5 25,5
00,05 (mm) 42 47,5 62,5
p (mm) 29,7 33,6 44,2
s (mm) 50 56 70
Masse (kg) 4,1 58 10

Bestell-Nr. 2354-050 2355-050 2356-050

max. Betriebsdruck 400 bar
Weitere GroBen und Sonderausfiihrungen auf Anfrage

ggf. als Zubehor mitbestellen:
Steckverbindung fiir Flanschanschluss
Bestell-Nr. 9210-132

Ausfihrung der
Anschlussbohrung

fur Steckverbindung <«

Steckverbindung Einbauraum
Haltering ! n
) \ / ‘ g
[ \ E T A )
[ s £ [ _—
\ J vy © ad —
2 / \
% % ’/ 4 \
2 B /J @10H7 |S \
o S / 1
= a / =\
=} by N = v
g 2 a0
T i)
2 £
8 £
£

Wichtige Hinweise
Die T-Nute des Spannkolbens ist nur in Achsrichtung
ZU belasten.

Der T-Nutenstein muss mit der gesamten Flache aufliegen.

Querkrafte sind zu vermeiden.

Wegen der Flachenverhéltnisse der Zugspannelemente
diirfen zur Spannkraftabsicherung nur Riickschlagventile
mit einem Entsperrverhéltnis von min. 3,5: 1

verwendet werden.
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Zugspannelement

Hub
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Je nach Anschluss entsprechende
Verschraubung entfernen

Aufnahmebohrung
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Fiir T-Nute Zugspannelement
nach DIN 650 18 22 28 - Senkung nach
s kraft bei DIN 74 fur
pannxra el b Zyl.-Schraube
400 bar (kN) 55,2 76 144 DIN912
5 /
Spannkraft bei 2
100 bar (kN) 13,8 19 36 = k
Kolben-@ | (mm) 70 80 105
Stangen-@ d H7/f7 (mm) 56 63 80 ~—I
Hub (mm) 6 6 6
Olbedarf
Spannen (cm?3) 9 12 22 -
Olbedarf v
Lésen (cm3) 23 30 52
a (mm) 18 22 28
b (mm) 30 37 46
¢ e8(mm) 110 130 166 |
e (mm) % 106 110 @I b
= — Steckverbindung
f (mm) 14 18 22 = G
g (mm) M12 M16 M20 oc Lieferumfang
h (mm) 2]l 23 2
k (mm) 111 125 135
n (mm) 15,5 19,5 25,5
o (mm) 31,1 36,2 46,7
p 0,05 (mm) 15 15 15
Masse (kg) 6,1 9,5 16,6
Anschluss Aufnahmebohrung
langs zur T-Nut
Bestell-Nr. 2354-060  2355-060  2356-060 oct] 5
Anschluss T-Nut nach DIN 650 £
quer zur T-Nut /‘\ =
Bestell-Nr.  2354-065 2355-065 2356-065 | \[
max. Betriebsdruck 400 bar |
Weitere Gréen und Sonderausfiihrungen auf Anfrage }
|
Steckverbindung fiir Flanschanschluss }
Bestell-Nr. 9210-132 gehort zum Lieferumfang i
|
|
Steckverbindung Einbauraum e10H7 | N
— |
Haltering // — /@_& \n o <
/[ =) Ausfihrung der
[ \ £ 3 ' ‘ L Anschlussbohrung | S —— ——— —
\ i j 0% - <\ ; o -—: fir Steckverbindung o7 %
\ / o TN\
£ / o o
DUZE I \
- 5 7 / @\ (
o 2 ,/ @10H7, |© \ |
2 3 i -« > r‘é \ (
5 B oA ey J'
g s ra /
£ =
© \
° |
Wichtige Hinweise P / la
5 5 5 & ° 5 r
Die T-Nute des Spannkolbens ist nur in Achsrichtung zu i |
belasten. Der T-Nutenstein muss mit der gesamten Flache - i @
aufliegen. }
Querkréafte sind zu vermeiden. Anschluss- i
4 4 . bohrungen ‘
Wegen der Flachenverhdltnisse der Zugspannelemente wahlweise langs |
durfen zur Spannkraftabsicherung nur Riickschlagventile S 2T j =
mit einem Entsperrverhiltnis von min. 3,5 : 1 verwendet A”iﬂ;ﬁﬂ?;ﬁj?g;ﬁ;ngs 2 71 p

werden.

Betriebstemperatur max. 80°C. Hohere Temperaturen  auf Anfrage
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Einbaumale und technische Daten fiir Sonderausfihrun gen 8.235X.8XXX siche Zeichnungen im Anhang.

4. Montage, Installation, Inbetriebnahme

4.1

Montage

4.1.1

- Montage in drucklosem Zustand ausfihren,
- Bohrbild und Anschlussbohrungen gemaR Zeichnung bzw. Datenblatt erstellen,
- Zugspannelement mit Schrauben nach DIN mit Nenndrehmoment befestigen.

Spann- und Losezeiten

4.2

Beim Werkzeugwechsel ist der Anteil fur die hydraulische Spann- bzw. Ldsezeit relativ klein. Die Forder-
menge des Hydraulikaggregates so auslegen, dass eine Spann- und Lésezeit von 2 bis 5 Sekunden erreicht
wird. Kiirzere Spann- und Ldsezeiten sind aus Griinden der Funktionssicherheit nicht zu empfehlen.

Spann- bzw. Lésezeit:

t=(V*z*60)/(Qp* 1000) insec

Spann- bzw. Lésezeit (s)

Olbedarf pro Zugspanner (cm3)
Anzahl der Zugspanner
Fordervolumen der Pumpe (I/min)

t
\Y/
z
Qp

Hydraulische Installation

4.3

Die Zugspannelemente je nach Typ und Ausfiihrung mittels Verschraubungen DIN 2353 (schwere Reihe)

anschliel3en.

Die maschinenseitigen Hydraulikleitungen miissen ausreichend grof3 bemessen sein (12x2,5 DIN 2391-

St35 NBK oder grof3er) und entsprechend den Vorschriften (DIN EN 1SO 4413) bzw. dem Stand der Tech-

nik in der Hochdruckhydraulik verlegt sein.

Rohrleitungen so kurz wie méglich auslegen, Rohrbégen mit groRem Radius ausfiihren.

Grolte Sauberkeit bei der Installation ist Voraussetzung fiir einen stérungsfreien Betrieb der Anlage.

Rohrenden missen entgratet, Rohrleitungen, Hochdruckschlauche und Verschraubungen gereinigt und

ausgeblasen werden.

- Verschlu3stopfen erst unmittelbar vor der Herstellung der AnschluRverbindung entfernen.

- Zusammengehdrige Zugelemente an Anschluf3blécke anschlie3en.

- Reihenanschlul vermeiden.

- Zum Aggregat hin gréRere Rohrleitungen zur Vermeidung von Staudrticken verlegen.

- Jeden Hydraulikanschluf3 mit einem Druckmessanschlul? zur Einstellung und Prifung der Betriebsdaten
versehen. Funktionsstérungen kénnen so schnell lokalisiert werden.

- Rohrleitungen mit Rohrschellen fixieren

Bei Unsicherheiten den Installationsplan zur Priifun g einsenden.

Druckiberwachung

4.4

Der Hydraulikdruck in allen Spannkreisen des Spannsystems ist mit Druckschaltern zu tberwachen. Ne-
ben einem Druckschalter der den Druck im Gesamtspannsystem Uberwacht und bei Druckabfall die Pumpe
einschaltet . ist jeder Spannkreis mit einem Druckschalter zur Maschinensicherung auszustatten. Bei
Druckabfall um mehr als 15-20% sollten diese Druckschalter die Maschine abschalten.

Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung lesen!

- Druckerzeuger mit einem an den Betriebsdruck angepalfdten Druckbegrenzungsventil ausstatten,

- Arbeitsbereich sichern,

- nur sauberes und neues Ol verwenden,

- das Gesamtsystem bei laufender Pumpe und niedrigem Druck (=20 bar) am hdchsten Punkt blasenfrei
entliften (durchspilen),

- Element mehrmals mit Druck beaufschlagen und verfahren. Sichtpriifung durchfiihren,

- Hydraulische Installation auf Dichtheit prifen - Sichtpriifung der unter Druck stehenden Rohrleitungen,
Schlauche, Verschraubungen und Spannelemente.
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ACHTUNG: Beim Verfahren der Spannelemente, Hande nicht in den Verschiebebereich bringen.
VERLETZUNGSGEFAHR!

5 Stdrungssuche

Die Hilma Zugspannelemente mit T-Nut haben unser Haus in einwandfreiem Zustand ver-
lassen. Samtliche Funktionen wurden geprift und notwendige Einstellungen vorgenom-
men. Sollten nach Beachtung aller Hinweise der Kapitel 4.0 (Montage und Installation und
Inbetriebnahme) dennoch Funktionsstérungen auftreten, bitte anhand folgender Tabelle die
maglichen Ursachen prifen:

Stdrung mogliche Ursachen Gegenmalinahmen

Spannelement spannt -Hydraulikversorgung unterbrochen/ | Hydraulische Leitungen und

bzw. 16st nicht nicht korrekt. Schlauchverbindungen bis zum Ag-
-Hydrauliksystem nicht entliiftet, gregat prfen.
-korrekter Betriebsdruck nicht ein- Korrekten Anschlul? (Spannen / L6-
gestellt. sen) prufen. Hydrauliksystem entlif-
- Aggregat funktioniert nicht bzw. ten. Betriebsdruck korrigieren.
nicht in Betrieb.

6 _Wartung und Instandhaltung
Zugspannelemente mit T-Nut unterliegen in der Regel keiner besonderen Wartung.
Eine Monatliche Sichtkontrolle der Spannelemente und Zuleitungen ist durchzufiihren.

Hydraulische Ventile sind sehr empfindlich gegen Schmutz. Daher dirfen keine Verunreinigungen in das
Druckmittel gelangen. Ein Olwechsel einmal jahrlich ist zu empfehlen. Bei turnusgemalen Wartungs-
arbeiten an der Presse:

- Sichtkontrolle der elektrischen Verbindungen (Stecker, Kabel) auf Beschadigungen,

- prufen der hydraulischen Anlage auf Dichtheit,

Hinweis: Ausfihrung der hydraulischen Anlage gemaf DIN EN ISO 4413, Sicherheitstechnische Anforderungen an
fluidtechnische Anlagen und deren Bauteile.

Ersatzteilliste und Montageskizzen siehe Kapitel 7.0 (Technischer Anhang).

Nach Austausch muf} das Element einige Male verfahren werden, um Uber das Pumpenaggregat zu entlif-
ten (das gilt auch, wenn Hydraulikanschliisse geldst wurden).

Zur Inbetriebnahme Kapitel 4.0 (Montage, Installati  on und Inbetriebnahme) beachten.
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Einbauerklarung fur unvollstandige Maschinen

gemal

Maschinenrichtlinie EG-RL 2006/42/EG
vom 9.Juni 2006.

Hiermit erklaren wir, Hilma- Rémheld
Schitzenstrasse 74
57271 Hilchenbach, daf die unvollstdndige Maschine und deren Varianten:

Zugspann elemente mit T-Nut

Typ 235X-050

Typ 235X-060

Typ 235X-065
Sonderausfiuhrungen Typ 8.235X.8XXX

in der von uns gelieferten Ausfiihrung zum Einbau in eine Maschine bestimmt ist, wobei die Normen DIN EN I1SO
12100 und 13857 zu bericksichtigen sind. Die Erstellung der Unterlagen erfolgte unter Berticksichtigung von An-
hang VIl B.

Im Bedarfsfall erhalt die nationale Behérde die Unterlagen ggf. per Post in Papierform oder per eMail als PDF.

Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, daf3 die Maschine, in die die Teile eingebaut wer-
den sollen, den Bestimmungen der oben genannten EG-Maschinenrichtlinien entspricht.

Die Gestaltung unserer Bauteile entspricht den Normen DIN EN ISO 4413 und EN 60204-1.

Dokumentverantwortlicher:
Berthold Ginsberg
Schitzenstralle 74

57271 Hilchenbach

Hilchenbach 11.04.2011
Hans Joachim Molka
Geschaftrfihrer

/j//z
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