
Mensole con cerniera, orientabili verso sinistra e verso destra
per un cambio agevole e razionale degli stampi sulla tavola della pressa  
Capacità di carico per coppia da 10 a 60 kN

Vantaggi
 ● Manipolazione sicura e con risparmio della 
forza con stampi pesanti
 ● Tempi di fermo più brevi grazie ad un cambio 
stampi semplice e razionale 
 ● Rivestimento pregiato, resistente agli urti
 ● Elevata capacità di carico 
 ● Ingombro ridotto grazie alle mensole con 
 cerniera richiudibili
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Mensole con cerniera su una pressa
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Impiego
Le mensole con cerniera permettono un cam-
bio sicuro e con risparmio di forza e di tempo o 
il trasporto di stampi pesanti.

Descrizione
Questa mensola viene applicata in modo fisso 
alla tavola della pressa e viene ruotata nella po-
sizione per il cambio stampo soltanto quando 
occorre.
Questo tipo di mensola è molto utile quando lo 
spazio davanti alla tavola della pressa è ristretto 
oppure quando non è possibile o non desiderato 
il distacco della mensola per depositarla altrove.

L’alimentazione degli stampi avviene tramite 
carroponte o carrello elevatore a forche. Le 
mensole sono costituite da  cuscinetti a rullini 
ad alta resistenza e temprati, l’arresto finale può 
essere superato solo in una direzione. 
Superficie con rivestimento insensibile agli urti, 
colore RAL 1004, giallo oro.

Le mensole con cerniera vengono fornite a 
coppie quali unità pronte per il fissaggio con 
attacchi montati.
A richiesta si forniscono versioni speciali e 
mensole a doppio snodo.

La fornitura comprende:
2 mensole (lato destro e lato sinistro)
4 attacchi (già premontati)

Esempio d’impiego

Portata 
 massima 

(coppia) [kN]

Lunghezza  
appoggio L [mm]

Dimensioni [mm] Peso
(coppia) [kg]

No. ordin. 
(coppia)c ± 0,1 g h i k ± 0,1

10 500 20 550 200 125 91,5 46 8 1835 1001
10 1000 70 1050 250 125 91,5 74 8 1835 1002

20 1000 120 1050 300 125 91,5 85 8 1835 1003
20 1250 170 1300 350 125 91,5 108 8 1835 1004

40 1000 210 1050 450 130 121,5 130 8 1835 1105
40 1250 260 1300 500 130 121,5 160 8 1835 1106

60 1000 310 1050 550 130 121,5 165 8 1835 1107
60 1250 460 1300 700 130 121,5 230 8 1835 1108

I dati di cui sopra non sono impegnativiPer gli aggiornamenti vedere wz.roemheld.de/it
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Dati tecnici

Viti a testa cilindrica DIN 912
M 16 x 40 – 8.8
Coppia di serraggio Ma = 120 Nm

Elemento di blocco

Tavola pressa

Spina di bloccaggio  
DIN 1481 Ø10 x 50

Le mensole possono essere ruotate verso destra e verso sinistra

Schema di foratura per l'alloggiamento

Bordo superiore della 
tavola della pressa

* Tolleranza: ± 0,1 mm


