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Werkzeug Wechselwagen RWA 2500/4000/6000
elektrisch verfahrbar, mit elektro-hydraulischer Hubplattform,
Push-Pull-System, max. Tragfahigkeit 2.500, 4.000 oder 6.000 kg

Einsatz

Werkzeug-Wechselwagen RWA 2500 / 4000 /
6000 werden fur den Transport und den Wech-
sel von schweren Press- und Stanzwerkzeu-
gen sowie Spritz- und GieBformen eingesetzt.

Beschreibung

Der Werkzeug-Wechselwagen RWA ist ein
elektrisch angetriebener Geh-Hubwagen, der
mit speziellen Einrichtungen flr den sicheren
Transport und Wechsel von Werkzeugen aus-
gestattet ist.

Die elektro-hydraulische Hubplattform ist als
Werkzeug-Wechseltisch mit integrierten hyd-
raulischen Kugelleisten und einem Push-Pull-
System ausgefiihrt, die das automatische Ein-
schieben der Werkzeuge auf den Pressentisch
ermdglichen.

Sicherheitseinrichtungen

Steckbare Front- und Seiteneisten am Werk-
zeug-Wechseltisch sichern das zu transportie-
rende Werkzeug allseitig gegen Herunterfallen.
Der Schwerpunkt der Last muss wahrend des
Transports mittig positioniert und die Hubvor-
richtung abgesenkt sein.

Wahrend des Transports sind die Kugeln im
Wechseltisch immer abgesenkt und das Werk-
zeug gegen Verrutschen gesichert.

Sicherheits-Andockstation

Die Andockleisten am Wechseltisch (im Liefe-
rumfang) und am Pressentisch (Zubehdr) sor-
gen fur die prazise Arretierung des Werkzeug-
Wechselwagens. Die Kugeleinsatze kénnen
erst nach erfolgreichem Andocken an den
Pressentisch angehoben werden.

Vorteile

@ Sicherer und schonender Werkzeugtransport
schwerer Werkzeuge

@ Zeitsparender Werkzeugwechsel

@ Integrierter Werkzeug-Wechseltisch
mit hydraulischen Kugelleisten und
Push-Pull-System

@® Hohe Sicherheit durch Andockleisten
und absenkbare Kugelleisten

@ Schutz vor Herunterfallen des Werkzeugs
durch gesteckte und gesicherte Front- und
Seitenleisten

@ Einfache und zentrale Bedienung mit
Multifunktions-Fahrdeichsel

@ Multifunktions-Anzeige an der Fahrdeichsel

@ Robuste Fahrzeugtechnik

® Modularer Aufbau mit Standardantrieb

Ausfiihrungen

Werkzeug-Wechselwagen RWA sind mit einer
maximalen Tragfahigkeit von 2.500, 4.000 oder
6.000 kg und diverser Ausstattung erhaltlich.

Energieversorgung

Die Energieversorgung des elektrischen Fahr-
antriebs, der Hubplattform und der Kugel-
leisten erfolgt Uber eine eingebaute 24 VDC
Batterie mit 240 Ah (2,5t Wagen) / 345 Ah (4-6
Wagen).

Diese Batterie kann Uber das mitgelieferte
Batterieladegerat innerhalb von 10 Stunden bei
230V und 12 Stunden bei 110 V vollstandig ge-
laden werden.

Push-Pull-System

Das integrierte Push-Pull-System erlaubt dem
Anwender ein automatisches Ein- und Aus-
fahren des Werkzeugs auf Knopfdruck, ohne
dass er sich dabei im Gefahrenbereich befin-
den muss. Dabei werden die Werkzeuge mit
33 mm/s bewegt. Durch das Verfahren im
Schleichgang wird das genaue Positionieren
der Werkzeuge im Pressentisch ermoglicht.
Um die Werkzeuge durch das Push-Pull-Sys-
tem Be- und Entladen zu kénnen, missen die
Werkzeuge mit  Werkzeugmitnehmerhaken
versehen werden (siehe Zubehor Seite 3).

Zubehér:
Funkfern- ‘
bedienung Elektro-hydraulische

Hubeinheit

Multifunktions-
Fahrdeichsel
Push-Pull-System

steckbare Front-
und Seitenleisten

Antriebsrad

Lastplattform mit Andockleiste

integrierten Kugelleisten

Bedienung

Die Bedienung des Werkzeug-Wechselwagen

RWA erfolgt vollstandig an der Multifunktions-

Fahrdeichsel.

e | enkung Uber Deichsel

e Drehschalter fur stufenloses und feinfUhliges
Fahren (Geschwindigkeitssteuerung)

e Kippschalter fur reduzierte
Fahrgeschwindigkeit

e Drucktaster fUr Fahren mit reduzierter
Geschwindigkeit bei senkrechter Deichsel-
stellung

¢ Kipphebel flr feinflhliges Heben und Senken
der Hubplattform

¢ Drucktaster fur Kugeln heben/senken

¢ Kipphebel zum Abschieben der Werkzeuge
e Signalhorn und SchlUsselschalter

e Hauptstrom-Sicherheitsschalter (Not-Aus)

Multifunktionsanzeige

zum Anzeigen von
¢ Batteriezustand und Betriebsstunden
e Wartungsintervallen und Fehlermeldungen

Zubehor
siehe Seite 3

Optionale Ausstattung auf Anfrage
siehe Seite 4/5

Produktauswahl
Konfigurationsmoglichkeiten auf einen Blick
siehe Seite 6
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Technische Daten ¢« Abmessungen

Technische Daten

Lieferumfang

Max. Werkzeuggewicht Fq [kgl 2.500 4.000 6.000 ° Wechgelwagen“mit eingebauter Batterie
PlattformgréBe, nutzbar BxT [mm] 1360x935 1360x 935 1480 1215 * Batterieladegerat ,
Allelir £ £9 = ) Eaiigggﬂlzstggk?ggﬁﬁg flr das schnelle
Hubbereich . [mm]  500-1850 500-1850 550-1860 Befilllen der Batterien mit Wasser.
Hub der Kugelleisten [mm] 2 2 2 * Hubplattform mit Push-Pull-System und
Max. Hubkraft/Leiste [kN] 16,5 16,5 16,5 6 eingebauten Kugelleisten
Tragfahigkeit am Lastschwerpunkt  [kg] 2500 4000 6000 e Andockleiste an der Hubplattform
Lastschwerpunkt LSP [mm]  400-600 400-575 500-750 * steckbare Seiten- und Frontleiste
Lange Grundrahmen I1 [mm] 2214 2240 2472 Ausfiih h Kund h
Bauhshe ht [mm] 2160 2160 2055 . ‘F‘f ”” :’”,"tge" "E:°tt < un ”e,";"’”"sc
Auffahrhdhe h2 [mm] 3185 3185 2951 ofenieisten anstatt sugefieisten
. e 8 eingebaute Rollen- oder Kugelleisten
Bodenfrewagm h4 [mm] 45 45 45 e individueller Kugel- oder Rollenabstand
Plattformbreite b [mm] 1400 1400 1520 e individuelle Abmessungen der Hubplattform
Plattformtiefe t [mm] 1150 1150 1360 Bitte fragen Sie bei uns an.
Spurbreite s [mm] 901 901 1178
Ausschubweg w [mm] 1400 1400 1500 Zubehor
Zug-/Druckkraft F [N] 2500 4000 6000 siehe Seite 3
Raddurchmesser D [mm] 250 300 250 .
Schwenkradius R 2066 R 2066 R 2304 Optionale Ausstattung auf Anfrage
Max. Fahrgeschwindigkeit [km/h] 5 5 5 siehe Seite 4/5
Laufleistung unter Vollast
mit 240 Ah Batterie [h] ca. 2,5 ca. 2 ca. 1,5
mit 345 Ah Batterie [n] ca. 3,5 ca. 3
Leergewicht* kgl  ca. 2250 ca. 2350 ca. 2976
Bestell-Nr. 889132500 889134000 889136000
* Die Angabe des Leergewichts ist Batterieabhangig
(2,5 Tonner mit 240 Ah Batterie, 4 / 6 Tonner mit 345 Ah Batterie)
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Zubehor

Andockleisten

Um die exakte Einschubhdhe am Pressentisch zu erreichen, werden
Hubplattform und Pressentisch mit schraubbaren Andockleisten ver-
sehen. Eine Andockleiste am Wechselwagen ist im Lieferumfang ent-

halten.

Andockleiste

zur Befestigung am Wechselwagen

L =1150 mm
Bestell-Nr. 889130022

Andockleisten fiir weitere Maschinen/Pressen
zur Befestigung an der Maschine/Presse

L =576 mm
Bestell-Nr. 889130023

Andockleiste ,light”

vereinfachte Andockleiste zur Befestigung an der Maschine/Presse

— Maschinentisch

Andockleiste
an Hubplattform 60
25
/ o
8l . z ] °
® 7

5x 45°7<

Zylinderschraube

Andockleisten
fur Maschine

Spannstift

L =500 mm o
< [To)
Bestell-Nr. 789140003 —ee © © 00| i
‘ 400 ‘ .38
150 150
212
M10
Schutzblech fiir Andockleiste ,light” © e t f m
schitzt die Oberflache der Maschine/Presse vor Lackschaden beim T 1 ‘
Andocken ‘ ‘
L =500 mm 50
Auf Anfrage
70
Werkzeugmitnehmerhaken 50
far halbautomatischen Werkzeugmitnehmer T N Miox2s
3 e[l 4 P
Um die Werkzeuge durch das Push-Pull-System Be- und Entladen zu - =3
kénnen, mussen die Werkzeuge mit Werkzeugmitnehmerhaken verse- T T e
hen werden. 15 @916

Bestell-Nr. 718363000

(50)

Batterieladegerite

E 230 G 24/25 B50FP
Ladezeit: 10 h (bei 240 Ah)
Schutzart: IP21

Bestell-Nr. 889130025

E 230 G24/35 B50 FP
Ladezeit: 10 h (bei 345 Ah)
Schutzart: IP21

Auf Anfrage

Auf Anfrage

E 110/230 G24/22 B50-FPO-WR
Ladezeit: 12 h (bei 240 Ah)
Schutzart: IP21

Auf Anfrage

E 110 G24/40 B525 FP-WR
Ladezeit: 10 h
Schutzart: IP21
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Optionale Ausstattung auf Anfrage

Fernbedienung

Der Werkzeug-Wechselwagen kann optional mit einer zusétzlichen Ka- Kabelfernbedienung

bel- oder Funkfernbedienung ausgestattet werden. (Anbauposition siehe Zeichnung auf Seite 2)
Diese ermoglichen die Bedienung des Werkzeug-Wechselwagens aus

sicherer Entfernung und eine bessere Einsicht zur Andockstelle in un-

Ubersichtlichen Andocksituationen.

mit den Funktionen: Funkfernbedienung
® Heben/Senken

e Fahren vor/zurlick

e Kette vor/zurlck (Option)

e hydraulische Leisten anheben

* Not-Aus

Schnellkupplung fiir externe Kugel- oder Rollenleisten

Der Werkzeug-Wechselwagen kann optional mit einem zusatzlichen
hydraulischen Steuerkreis mit Schnellkupplung (Betriebsdruck 80 bar)
ausgestattet werden, mit dem die hydraulischen Kugel- oder Rollen-
leisten im Pressentisch automatisch betrieben werden kénnen.

Absenkstopp in der Andockleiste thslgrrﬁftropp
Die Andockleiste der Werkzeugwechselwagen kann optional mit einem

Bandschalter ausgestattet werden. Dieser Schalter verhindert ein wei-

teres Absenken nachdem der Andockvorgang abgeschlossen ist und c _l

dient als zusétzliche Sicherheitsvorkehrung, um das Risiko von Scha- e

den an Presse/Regalanlage/Wechselwagen zu verhindern.

B

A

Sicherheitsleisten fiir Wechseltische

Verbreiterte seitliche Werkzeugfiihrung Seitliche Abgrenzbleche
erleichtert die zentrische Aufnahme von tber- kénnen bei Werkzeugen, die groBer als
breiten Werkzeugen die Plattform sind, abgesenkt werden

Ablageort fiir steckbare Sicherheitsleisten 1 Bolzen zum Aufhéngen
Der Werkzeug-Wechselwagen kann optional mit einem Ablageort am ’““7 der Sicherheitsleisten
Hubmast zum Einhd&ngen der steckbaren Schutzleisten ausgestattet
werden. Zum Transport von Uberbreiten Werkzeugen kann man die
Steckleisten abnehmen und seitlich am Wagen einhangen.

Klebepfeile als individuelle

Anzeigepfeile fiir Positionsmarkierungen : S y
Markierungshilfe (8 Stlick)

Der Werkzeug-Wechselwagen kann optional mit einem Anzeigepfeil
ausgestattet werden. Anzeigepfeil
8 Klebepfeile fir kundenseitige Positionsmarkierungen ermdglichen in-

dividuelle Werkzeugwechselhdhen am Hubmast zu markieren und so-

mit die Zeiten zur Héhenjustierung zu reduzieren.

Hubmast
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Optionale Ausstattung auf Anfrage

AngeschweiBBte Montageplatte
zum Anbringen einer Zentrierhilfe

Der Werkzeug-Wechselwagen ist optional mit
Montageplatten erhéltlich. Diese sind an den
Grundrahmen geschweiBt und ermdglichen
kundenseitig eine Zentrierhilfe an den Werk-
zeug-Wechselwagen anzubringen.
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Produktauswahl

Konfigurationsmoglichkeiten

Die gewlnschte Variante und Ausstattung des Wechselwagens kénnen Sie

einfach selbst wahlen:

Wechselwagen

O
O
O

RWA 2500

RWA 4000

RWA 6000

Ausstattung

O O O O O O O OO0 O 0 OO0

Andockleisten flr weitere Maschinen/Pressen

Andockleisten, ,light” Version flir weitere Maschinen/Pressen
Schutzblech fiir Andockleisten
Werkzeug-Mitnehmerhaken

Kabelfernbedienung

Funkfernbedienung

Schnellkupplung fiir externe Kugel-/Rollenleisten
Absenkstopp in der Andockleiste des Wechselwagens
Verbreiterte seitliche Werkzeugfiihrung

Seitliche Abgrenzbleche

Ablageort fUr steckbare Sicherheitsleisten

Anzeigepfeile flr Positionsmarkierungen

AngeschweiBte Montageplatte fir kundenseitige Zentrierhilfe

gewiinschte Anzahil:

gewiinschte Anzahl:
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